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Richtungsweisend, Innovativ, Zuverlassig
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Frank Diez:

nUnser Ziel ist es, das Unternehmen gemeinsam mit den Mitarbeitern auszu-
bauen und weiterzuentwickeln. Herausragende Merkmale unserer Firmenphi-
losophie sind Innovation und Qualitat. Sie sind unser Selbstverstandnis und
unser Anspruch und werden von der Geschéftsfiihrung gefordert und geférdert
und von unseren Mitarbeitern tagtédglich unter Beweis gestellt.

Forschung und Entwicklung werden bei uns grol8 geschrieben. Sie sind neben
Anwendungstechnik und Konstruktion malBgeblich dafiir, dass die Gruppe

im harten Wettbewerb auch weiter weltweit fliihrend in der Holzverarbeitung
bleibt. Ich bin davon lberzeugt, dass wir weiter MaBstdbe setzen und zuverldssig
unser hohes Niveau halten werden.

Frank Diez,
Vorstandsvorsitzender der LEUCO AG

Frank Diez, langjahriger Aufsichtsratsvorsitzender,
Gbernahm im Juli 2012 den Vorstandsvorsitz.
Damit fihrt erstmals seit mehr als zwei Jahrzehnten
wieder ein Mitglied der Eigentimerfamilien die
Unternehmensgruppe operativ.



Maschinen

Handkreissagen
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4-Seiten Hobelmaschine

E Doppelendprofiler

Kapp- und Gehrungssage
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Tischkreissdge Handoberfrase '--' Tischfrase
horizontale Plattenaufteilsage Mehrspindel Bohrmaschine 6 Kanten

Anwendung
. Abrasiv ' Abrasiv - exzellent geeignet ' Abrasiv - gut geeignet
Bau ﬂ Bau - exzellent geeignet # Bau - gut geeignet
Holz ﬂ Holz - exzellent geeignet # Holz - gut geeignet
. Platte ' Platte - exzellent geeignet ' Platte - gut geeignet
. Alu ' Alu - exzellent geeignet ' Alu - gut geeignet
. Stahl ' Stahl - exzellent geeignet ' Stahl - gut geeignet
. Plast ' Plast - exzellent geeignet ' Plast - gut geeignet
Ausfiihrung / Attribute
E Grundkérper Aluminium HS Hochlegierter Schnellarbeitsstahl HSK  HSK-Aufnahmen R/L  Rechts-/Linkslauf
] Anzahl geschliffener _
vam  Grundkorper Vollhartmetall DP Polykristalliner Diamant ! ! Karften geschiiens @ Hartholz
2, N =
_‘ Nachscharfzone in mm DM Monokristalliner Diamant m‘;gn empfohlener Vorschub \ Weichholz
_ _ LONG ) LOW
& Querschnitt geeignet VHM  \jollhartmetall LIFE hohe Standzeit NOISE  gerauscharm
9 Kappen Profile geeignet SK SK-Aufnahmen 23}230 maximale Drehzahl MAN  manueller Vorschub
HW ) =l Microchip geeignet )
TCO2 Hartmetall Qualitat BT BT-Aufnahmen Zhd: MEC  mechanischer Vorschub
T
Zahnformen
! Flachzahn 3 ! ! Wechselzahn WS !! Dachzahn-Flachzahn DA-F
E Hohlrtickenzahn HR ! ! Wechselzahn mit Fase WS- !! Dachzahn-Flachzahn D-F
FA mm  Duplovit DU
! ! Flachzahn mit wechselseitiger F- ! ! Trapezzahn-Flachzahn TRF ! ! Dachzahn-Flachzahn DA-F-
Fase WFA mm Mit Fase Duplovit FADU
'! Z! JJ Flachzahn Wechselzahn- F-WS- !! Trapezzahn-Flachzahn mit TR-F- ! Konisch-Flachzahn KO-F
:0 +0 Wechselzahn ws beidseitiger Fase FA
! ! Wechselzahn mit Achswinkel WSA B BN Trapezzahn-Flachzahn- 1I;FI‘Z)'l:J- !!!!!!! G7 G7
»m mmm Flachzahn Duplovit HEEREES
! Prisma - Zahn v ! Flachzahn mit Fase F-FA ! Einseitig-Spitzzahn ES
Sonstige Lieferkennzeichen
A geeignet . & Modifikation bzw. Montage von Lagerteilen s zeichnungsgebundene Fertigung
AAA Dbesonders geeignet
o kurzfristig ab Lager lieferbar # Auslaufprodukt, solange vorrat reicht

RS Ritzsage

Alle Bestell-Nr. ohne Kennzeichnung
sind ab Lager lieferbar



Zinken-Fraser Neuheiten und Ubersicht

NEUE MINIZINKENFRASERTYPEN UND PROGRAMM !!!

Mit den Minizinkenfrasern zur Herstellung von PUR-Verlei-
mungen, den Zinken-Messerkdpfen mit HS-Wechselmessern
und beschichteten HS Blockzinken-Frasern stehen den An-
wendern ab sofort interessante Zinkenfraser zur Verfligung.

Programm fiir die Herstellung von Zinken zur PUR-
Verleimung

Die HS bestlickten Werkzeuge fiir Keilzinkenanlagen ohne
Abléangeinheit werden zur Herstellung von Langsverbindun-
gen eingesetzt. Der Vorteil des Frasers liegt im Schnittwinkel
der einzelnen Zinken. Dieser ist flacher als bei den herkmm-
lichen Zinkenkfrasern und eignet sich bestens fur die Verlei-
mung mit PUR-Leim.

Neu ist der HS-bestiickte Blockzinken Fraser mit Triath-
lon Beschichtung, mit der ein mehrfacher Standweg
erreicht wird.

Dank der Beschichtung wird der Schnittdruck geringer und es
gibt weniger Schneidenbriiche. Die Beschichtung ist dauerhaft
und kann problemlos nachgescharft werden.

Die Qualitédt bei der Herstellung der Zinkenfraser selbst gilt als
einer der wichtigsten Faktoren, um wiederum Qualitat bei der
Herstellung von Zinken zu erreichen. Eine prozesssichere Lot-
verbindung, im Mikrometerbereich geschliffene Naben, hohe
Wouchtglte und das Instandsetzungs- und Nachscharf-Know-how
sind einige Kriterien, auf deren prazise Ausfiihrung sich die Stehle-
Kunden auch bei den neuen Zinkenfrésern verlassen durfen.

Fraser fiir Zinken zur PUR-Verleimung (links) und Minizinkenfréaser mit wechselbaren HS-Schneiden

STEHLE ZINKENFRASERPROGRAMM:

MIT DIESER UBERSICHT FINDEN SIE SCHNELL DEN PASSENDEN FRASER

Blockzinkenfraser Scheibenzinkenfraser Messerkopf
Anwendung/
Ausfiihrung Minizinken- Minizinken- Minizinken- Minizinken- Minizinken- Minizinken- Minizinken-
Fraser HS Fraser HS Fraser HW Fraser Fraser Fraser Messerkopf
3Plus Scheiben HW Scheiben HW  Scheiben fir
Weichholz Hartholz Tropenholz
‘g @ normal ++ ++ ++ ++ ++ ++ ++
= 3
g E  faserfrei aFar o o o o o o
c Nadelholz aFar “Far ) “Far SR ar o ++
g Laubholz F 4R 2R - 9F 4 ar o
[<]
+ Tropenholz o aF * - = ++ o
c o Tisch-
g E Flachzinken 10/11 | 15/165 | 20/22 | 10/11 | 15/165 | 20/22 | 10/11 | 15/16,5 - 10/11 10/11 | 15/16,5 - 10/11 | 15/165 | - -
g S (mit Zerspaner)
©
g =  Kompakt-Hub-
g E Anlage (ohne 10/10 | 15/15 | 20/20 | 10/10 | 15/15 | 20/20 | 10/10 | 15/15 - - - - - - 10/10 | 10/11 | 15/15 | 15/165
Zerspaner)
2 ¢ Antihaft-
S § Standweg Triathlon (*) *) *) *) *) Triathlon
5 S Beschichtung
32
@ £
> c - 9 bis zu 300% - bis zu 400% o o o o
g g unbeschichtet 100% 200 % (erh6htes Bruchrisiko) 100% 100% 100% 100%
)
% 2 Triathlon bis zu 200% -300% >500 % (*) (*) bis zu 200% bis zu 200% - bis zu 200% - 300%

*auf Anfrage

++ sehr gut geeignet + gut geeignet o moglich -- nicht méglich / nicht geeignet






VERZINKEN Keilzinkenanlagen

HOBELN S&gen / Optimierungs-Kappsagen
Plan-Hobeln

Profil-Hobeln

INFORMATIO-  Index
NEN

Technische Informationen
198 Minizinken-Fraser - Z=2+2 und Z=3+3

196 Minizinken-Fraser - Echte Z=3, Z=4 und
7=6

198 Minizinken-Fraser HS-Super - Z=4+4 und
7=6+6

196 Minizinken-Fraser - Echte Z=8

198 Minizinken-Fraser 3-Plus - Z=2+2 und
7=3+3

196 Hochleistungs-Minizinken-Fraser 3-Plus -
Echte Z=3, Z=4 und Z=6

198 Minizinken-Fraser ,TRIATHLON" - Z=2+2
und Z=3+3

196 Hochleistungs-Minizinken-Fraser
JTRIATHLON" - Echte Z=3, Z=4 und Z=6

198 Minizinken-Fraser - Z=6+6

196 Hochleistungs-Minizinken-Fraser
JTRIATHLON" - Echte Z=8

198 Minizinken-Fréaser - Z=2+2 und Z=3+3
194 Randzinken-Fraser

199 Minizinken- / Randzinken-Fraser

195 Minizinken-Messerkopfe

200 Minizinken-/Randzinken-Fraser-Scheiben
Buchsen fur Minizinkenfraser-Scheiben

Sagen-Zerspaner fur Keilzinkenanlagen ohne
Buchse

Ritz-Kreissageblatter fir Keilzinkenanlagen
OKW

5570 Spiral-Messerkopfe

556-1 Hobel-Messerkopfe

520-1 Hydro-Hobel-Messerkopfe

569 Streifenhobelmesser HS - Plus

569 Streifenhobelmesser HW

525 Profil-Messerkopfe

52 1-1 Hydro-Profil-Messerkopfe

525 Blanketts mit Rickenverzahnung HS
464 Vielstab-Messerkopfe

464 HS Messer glatte Rundstabe

464 HS Messer Riffelstabe

4000 Nut- und Federwerkzeuge

4010 Nut- und Federwerkzeuge - Silverline

Bestell-Nr. Verzeichnis

17
18

19
20
21
23
24
26
27

28
29
30
31
32
33
34
35
37
39
40
41
42
43
45
47



Verzinken / Keilzinkenanlagen

Frasertypen
Minizinken-Fraser

Belastbare Holz-Langsverbindungen (stirnseitig) werden durch Keilzinkenverbindungen
hergestellt. Die friher tiblichen Zinkenlangen 30-50 mm konnten durch veréanderte Werk-
zeugtechnik mit dem Effekt der enormen Holzeinsparung reduziert werden (Zinkenlangen
10/15/20 mm). Diese verkleinerte Zinken wird als Minizinken bezeichnet.

Belastbarkeit der Zinkenverbindung

Die Belastbarkeit der Zinkenverbindung steht im engem Zusammenhang mit den DIN
festgelegten MaBverhaltnissen (z.B. Zinkenlange, Winkel, Zinkenteilung, usw.)

Unterschieden wird zwischen den Beanspruchungsgruppen | und I, die wiederum
bestimmte Anforderungen an die Keilzinken stellen. Beim Zinkenprofil stehen die Faktoren
Verschwachungsgrad, Lange des Zinken und der Flankenwinkel in Abhangigkeit.
MaRgeblich fiir die Beanspruchungsfahigkeit einer Keilzinkenverbindung ist der Ver-
schwachungsgrad v. Je groRer v ausfallt, desto geringer ist die mogliche Belastung der
Verbindung.

Fir die jeweilige Beanspruchungsgruppen gelten folgende Werte:
Beanspruchungsgruppe | muB3 v =<0, 18 sein

Beanspruchungsgruppe Il darf v =< 0,25 betragen

Ubersicht

Zinkenprofile

Zinkenlange L 6 10 15 20
Zinkenteilung t 2,8 3.8 3.8 6,2
Breite Zinkengrund b 0.6 0.6 0,54 0,9
Verschwéachungsgrad v 0.21 0,15 0,14 0,14
Beanspruchungsgruppe Il 1+l I+l 1+

Kompakt-Fraser
z.B.: Fraser Nr. 198/199

HS, HS-Super oder HW-bestiickt, mit den tausendfach bewéahrten Leistungmerkmalen der
liberragenden Schneidenstabilitat und Standzeit.

Einzel-Fraser
z.B.: Fraser Nr. 200

als scheibenartiges Werkzeug, bei dem je nach zu verarbeitender Materialdicke nur

die entsprechende Anzahl Fraser eingesetzt werden muss. Weitere Vorteile: spiralige
Anordnung der Schneiden moglich; da alle 4 oder 6 Schneiden im Einsatz sind, ist hohere
Vorschubleistung moglich.




Verzinken / Keilzinkenanlagen

pen von Zinkenverbindungen

Minizinken-Fraser

Je nach Anwendung der Holzverbindung sind Profile mit oder ohne Randzinken herstellbar. Die Randzinkung kann je nach Maschinen-
konzeption mit Ablangvorrichtung oder mit entsprechenden Werkzeugen hergestellt werden.

a) Endlos-Verzinkung

c) Doppelseitige StoRfuge
Randzinken versetzt

b) Doppelseitige StoRfuge
Randzinken einseitig

d) Doppelseitige StoRfuge
Randzinken mittig

Beispiele

A

* Ablangen von oben mit Zerspaner

*mit Randzerspanung mittels
Randzinken-Fraser

E

¢ Ablangen von unten mit Zerspaner

e mit Randzerspanung mittels
Randzinken-Fraser

B

¢ Ablangen von oben mit Sageblatt
*mit Randzerspanung mittels
Randzinken-Fraser

F

* Abldngen von unten mit Sageblatt
*mit Randzerspanung mittels
Randzinken-Fraser

C
* Ablangen von oben mit Sageblatt
* Abkanten mit Vorritzsédge von unten

G

* Ablangen von unten mit Sageblatt
* Abkanten mit Vorritzsédge von oben

D
* Ablangen von unten mit Sageblatt

H

* Ablangen von unten mit Sageblatt

* Abkanten mit Vorritzsédge von oben
und unten




Verzinken / Keilzinkenanlagen

Frasereinsatz
Minizinken-Fraser

‘Grundsétzlich ist zwischen zwei Einsatzfallen fir Minizinken-Fraser zu unterscheiden:

Maschinenanlagen ohne Ablangvorrichtung

Die erforderlichen Minizinken-Werkzeuge sind ausgebildet fir die 10/10 mm, 15/15 mm
und 20/20 mm.

Es kénnen Zinkenverbindungen mit Zinkenspiel "s" hergestellt werden. Das Zinkenspiel kann| |
dabei varriieren und ist z.B. von folgenden faktoren abhéangig: zu bearbeitender Werkstoff, i
Werkzeug und Maschine.

Maschinenanlagen mit Ablangvorrichtung

Die erforderlichen Minizinken-Werkzeuge sind ausgebildet fir die Zinkenprofile 10/11

i, 15/ 1GB i ] 2622 i,

|
Durch richtiges Ablangen der Zinken (Einstellung) konnen zusétzlich auch dicht- -
schlieRende Zinkenverbindungen ohne Zinkenspiel "s" hergestellt werden.

1

|
|
S

Ablangen bei verlangertem Zinkenprofil

Mit der Ablangvorrichtung kann die Profiltiefe am Holz bei der Zinkenlange 10/11 mm zwischen 10 und 11 mm variieren (entsprechend bei
den Zinkenlangen 15/16,5 mm zwischen 15 und 16,5 mm und bei den Zinkenlangen 20/22 mm zwischen 20 und 22 mm.
Dadurch ist ein veranderliches Passungsspiel beim Zusammenfligen der Holzprofile moglich.

Profilbeispiel 10/11 mm Abgelangt auf ca. *10,2 mm ca*10,2
vor dem Ablangen dicht abschlieBendes Profil
= werkstoffabhangig

38 06
i 1,

H 1T mm
< Ablangbereich

Abgeléangt auf 10 mm
Profil 10/10 mm mit Zinkenspiel

Profilbeispiel 10/10 mm 0,32 Zinkenspiel theoretisches
ohne Ablangen RechenmaR




Verzinken / Keilzinkenanlagen

ﬂ 198 Minizinken-Fraser - Z=2+2 und Z=3+3

HS-bestiickt

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung
R E | HS
= ro : #

| =3 |
I = N
m - =N
Qa
d
—————
. D

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise

e Keilzinkenanlagen e gerade Zahnbrust e verlangerte Zinkenprofile 10/11,

¢ Maschinen mit und ohne ¢ gegen Durchdrehen gesichert 15/16,5 und 20/22 nur fir

Ablangeinheit ¢ Schneidstoff: HS-besttickt Maschinen mit Ablangvorrichtung

« fir Langsverbindungen in
Weichhdlzern

Ubersicht
Holzbreite bei Zinkenlangen von Fraseranzahl
4 mm Zinken 10 oder 15 mm 20 mm Zinken, 20 mm Zinken,

Zinken Teilung 6,2 mm Teilung 5,0 mm
bei B =26 bei B = 28,6 bei B =33 bei B=37
25 24 28 32 1
49 51 59 67 2
73 77 90 102 3
97 104 132 137 4
121 131 152 172 5
145 157 183 207 6
169 184 214 242 7
193 210 245 277 8
217 237 276 312 9
241 264 307 347 10
10 mm Zinken
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d z Teilung Zinkenléange A_nzahl der nmax VP I Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ZSI?.lien [min-1] [St]
160 28,6 26,6 50 2+2 3.8 10/10 7 9000 1 50672497
250 28,6 26,6 50 3+3 3.8 10/10 7 6000 1 s 50572519
160 28,6 26,6 50 2+2 3.8 10/11 7 9000 1 50672501
160 32,4 30,4 50 2+2 3.8 10/11 8 9000 1 s 50572509
160 32,4 30,4 50 3+3 3.8 10/11 8 9000 1 s 50572508
250 13.4 11.4 50 3+3 3.8 10/11 8 6000 1 s 50572548
250 17,2 15,2 50 ShFE 3.8 10/11 4 6000 1 s 50572547
250 21 19 50 3+3 3.8 10/11 B 6000 1 s 50572546
250 28,6 26,6 50 S8 3.8 10/11 7 6000 1 50572516
15 mm Zinken
Produkteigenschaften Bestellinformationen
oD B b od z Teilung Zinkenlange ~Anzahlder — nmax \'d L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ZSI?.lien [min-1] [St]
170 28,6 26,6 50 D2 3.8 15/156 7 9000 1 50672507
170 28,6 26,6 50 SArS 3.8 15/156 7 9000 1 s 560672503
260 28,6 26,6 50 S8 3.8 15/156 7 6000 1 s 50572520
170 28,6 26,6 50 2+2 3.8 15/16,6 7 9000 1 50672510
170 28,6 26,6 50 3+3 3.8 15/16,56 7 9000 1 s 50572690
260 28,6 26,6 50 3+3 3.8 15/16,6 7 6000 1 506725621



Verzinken / Keilzinkenanlagen

20 mm Zinken mit 6,2 mm Teilung

Produkteigenschaften Bestellinformationen

2D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP 1 Bestell-Nr.
Zink

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Slrt1.]en [min-1] [St.]

180 33 31 50 2+2 6.2 20/20 B 9000 1 50672512

180 33 31 50 2+2 6.2 20/22 ) 9000 1 s b0572514

260 33 31 50 SrE 6.2 20/20 5 6000 1 s b0b7256522

260 33 31 50 3 6.2 20/22 5 6000 1 50572518

20 mm Zinken mit 5,0 mm Teilung

Produkteigenschaften Bestellinformationen

2D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP 1 Bestell-Nr.
Zink

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Slrt1.]en [min-1] [St]

180 37 3B 50 DAFD 5.0 20/20 7 9000 1 s b0b72572

180 37 59 50 2+2 5.0 20/22 7 9000 1 s b0572571

260 37 85 50 S8 5.0 20/22 7 6000 1 s 50572570

15 mm Zinken fiir PU-Leim ohne Faser

Produkteigenschaften Bestellinformationen

2D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP 1 Bestell-Nr.
Zink

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Slrt1.]en [min-1] [St]

170 28,6 26,6 50 DD 3.8 15/156 7 9000 1 s 50577100

260 28,6 26,6 50 3 3.8 15/156 7 6000 1 s b0577101

20 mm Zinken fiir PU-Leim ohne Faser

Produkteigenschaften Bestellinformationen

2D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP 1 Bestell-Nr.
Zink

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Slrt1.]en [min-1] [St]

180 33 31 50 2+2 6.2 20/20 B 9000 1 s 50577103

260 33 31 50 3+3 6.2 20/20 B 6000 1 s b0577104



Verzinken / Keilzinkenanlagen

ﬂ 196 Minizinken-Fraser - Echte Z2=3, Z=4 und Z=6

HS-bestiickt

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung
E HS
E = A
i
— MEC
—
i N
P2
| =
D
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
e Hochleistungs-Keilzinkenanlagen eechte Z=3, Z=4 bzw. Z=6 fir ¢ gleichbleibende Zinkenqualitat e Berechnung Anzahl Fraser siehe
* Maschinen mit und ohne hohe Vorschiibe bis 54 m/min selbst bei hoheren Vorschiiben Tabelle
Ablangeinheit » Schneidstoff: HS-bestiickt durch doppelte Zéahnezahl im
e flr Langsverbindungen in Vergleich zur Standardausfihrung
Weichholzern
10 mm + 15 mm Zinken mit 3,8 mm Teilung 20 mm Zinken mit 6,2 mm Teilung
Holzbreite Anzahl Fraser Holzbreite Anzahl Fraser
15 OR + UR 20 OR + UR
34 OR+ 1+ UR 38 OR+ 1+ UR
53 OR+ 2 + UR 57 OR+ 2+ UR
72 OR+ 3 + UR 76 OR+ 3+ UR
91 OR+4 + UR 94 OR+4 + UR
110 OR+ 5 + UR 113 OR+ 5+ UR
129 OR+ 6 + UR 132 OR+ 6 + UR
148 OR+ 7 + UR 150 OR+ 7+ UR
167 OR + 8 + UR 169 OR+ 8 + UR
186 OR+ 9 + UR 187 OR+ 9 + UR
208 OR+ 10 + UR 206 OR+ 10+ UR
224 OR+ 11+ UR
243 OR+ 12 + UR
262 OR+ 13+ UR
280 OR+ 14 + UR
10 mm Zinken / Bohrung 50 mm
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP L Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [SI?.]En [min-1]  [St]
OR 250 26,4 15,4 50 6 3.8 10/11 3 6000 1 s 50572675
Ml 250 41 19 50 6 3.8 10/11 5 6000 1 s 50572661
UR 250 26,4 15,4 50 6 3.8 10/11 3 6000 1 s b0b72676
15 mm Zinken / Bohrung 50 mm
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d Z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP 1 Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [S”?.]en [min-1]  [St]
OR 170 25,8 14,8 50 4 3.8 15/15 3 9000 1 s 50572666
Ml 170 41 19 50 4 3.8 15/15 5 9000 1 s 50572667
UR 170 25,8 14,8 50 4 3.8 15/15 3 9000 1 s 50572668
OR 170 25,8 14,8 50 4 3.8 15/16,6 3 9000 1 s 50572669
Ml 170 41 19 50 4 3.8 15/16,56 b5 9000 1 s 50572670
UR 170 25,8 14,8 50 4 3.8 15/16,6 3 9000 1 s 50572671



Verzinken / Keilzinkenanlagen

15 mm Zinken / Bohrung d= 60 mm

Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP 1 Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [S”t1.]en [min-1] [St]
OR 200 25,8 14,8 60 4 3.8 15/156 8 7000 1 s 50572680 D
Ml 200 41 18 60 4 3.8 15/156 B 7000 1 s 50572681 D
UR 200 25,8 14,8 60 4 3.8 15/15 3 7000 1 s 50572682 (@
15 mm Zinken / Bohrung d= 70 mm
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP 1 Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [S”t1.]en [min-1] [St]
OR 200 25,8 14,8 70 4 3.8 15/156 8 7000 1 s 50572683 @
Ml 200 41 18 70 4 3.8 15/156 o) 7000 1 s 50572684 @
UR 200 25,8 14,8 70 4 3.8 15/15 3 7000 1 s 50572685 (E
20 mm Zinken / Bohrung 50 mm
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP 1 Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [S”t1.]en [min-1] [St.]
OR 180 27,2 16,7 50 3 6.2 20/20 2 9000 1 s 50572672
Ml 180 39,6 18.6 50 3 6.2 20/20 8 9000 1 s 50572673
UR 180 27,2 16,7 50 3 6.2 20/20 2 9000 1 s b0b72674
20 mm Zinken / Bohrung d= 70 mm
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b od z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP L Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [S”t1.]en [min-1]  [St]
OR 200 27,2 16,7 70 4 6.2 20/20 2 7000 1 s 50572686
Ml 200 39,6 18,6 70 4 5.2 20/20 3 7000 1 s 50572687 @@
UR 200 27,2 16,7 70 4 6.2 20/20 2 7000 1 s 50572688 (E
15 mm Zinken fur PU-Leim ohne Faser / Bohrung d= 50 mm
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP L Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Slrt1.]en [min-1]  [St]
OR 170 25,8 14,8 50 4 3.8 15/156 8 9000 1 s b0577675
Ml 170 41 19 50 4 3.8 15/156 B 9000 1 s b0b77676
UR 170 25,8 14.8 50 4 3.8 15/15 3 9000 1 s b0b77677
15 mm Zinken fur PU-Leim ohne Faser / Bohrung d= 60 mm
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b od z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP ([ Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Slrt1.]en [min-1]  [St]
OR 200 25,8 14,8 60 4 3.8 15/15 8 7000 1 s 50577684 @
Ml 200 41 19 60 4 3.8 15/156 B 7000 1 s 50577685 @@
UR 200 25,8 14,8 60 4 3.8 15/15 3 7000 1 s 50577686 CE
15 mm Zinken fur PU-Leim ohne Faser / Bohrung d= 70 mm
Produkteigenschaften Bestellinformationen
@D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP L Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Slo?.]en [min-1] [St]
OR 200 25,8 14,8 70 4 3.8 15/15 8 7000 1 s 50577687 @
Ml 200 41 19 70 4 3.8 15/156 B 7000 1 s 50577688 @
UR 200 25,8 14,8 70 4 3.8 15/15 3 7000 1 s 50577689 (@
20 mm Zinken fur PU-Leim ohne Faser / Bohrung d= 70 mm
Produkteigenschaften Bestellinformationen
@D B b od z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP L Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Slo?.]en [min-1] [St]
OR 200 27.2 16,7 70 4 6.2 20/20 2 7000 1 s 50577691 @
Ml 200 39,6 18.6 70 4 5.2 20/20 8 7000 1 s 50577692 @D
UR 200 27.2 16,7 70 4 6.2 20/20 2 7000 1 s 50577693 D



Verzinken / Keilzinkenanlagen

ﬂ 198 Minizinken-Fraser HS-Super - Z=4+4 und Z=6+6
HS -Super

Produkt

Maschine / Anwendung

* Keilzinkenanlagen

*Maschinen mit Ablangeinheit

e fUr Langsverbindungen in
asthaltigen Weichholzern

Zeichnung
- —J— - T ___ ____
:3 ro
- =
| 2 | '
2 Qo
d
—
— D
Ausfihrung Vorteile

e gerade Zahnbrust
¢ gegen Durchdrehen gesichert
¢ Schneidstoff: HS-Super bestlickt

* 40% weniger Verschnitt
gegentiber 10/11

* 2% Holzersparnis gegentber
10/11

Maschine Anwendung  Ausfiihrung

HS-
:; # Super

SN

Hinweise

e verlangerte Zinkenprofile 6/7
nur fir Maschinen mit Ablang-
vorrichtung

* Berechnung Anzahl Fréser siehe
Tabelle

Ubersicht

Holzbreite bei Zinkenlangen von Fraseranzahl

4 mm Zinken 6 mm Zinken

bei B =26 bei B=6/7

25 23 1

49 51 2

73 79 3

97 107 4

121 135 5

145 163 6

169 191 7

193 219 8

217 247 9

241 275 10

4 mm Zinken

Produkteigenschaften Bestellinformationen

2D B b 2d z Teilung Zinkenléange A_nzahl der nmax VP 1 Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Zslralien [min-1] [St]

160 26 25,6 50 2+2 16 4/4 16 9000 1 s 50572490
6/7 mm Zinken

Produkteigenschaften Bestellinformationen

2D B b 2d zZ Teilung Zinkenlange AAnzahI der nmax VP L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Zsl?lien [min-1] [St.]

250 30 28 50 6+6 2.8 6/7 10 6000 1 s 50573700 €D



Verzinken / Keilzinkenanlagen

ﬂ 196 Minizinken-Fraser - Echte Z=8

HS-Super-bestiickt

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung

n :’ :} Super

=N

—
1
|-
| =
D
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
*Hochleistungs-Keilzinkenanlagen e echte Z=8 flir hohe Vorschibe bis ¢ Kapazitatssteigerung bei Z=8 e Berechnung Anzahl Fraser siehe
¢ Maschinen mit Ablangeinheit 72 m/min um bis zu 33% gegeniiber Z=6 Tabelle
 flir Langsverbindungen in ¢ Schneidstoff: HS-Super bestlickt  *40% weniger Verschnitt
Weichholzern gegenuber 10/11
* 2% Holzersparnis gegenuber
10/11
* gleichbleibende Zinkenqualitat
selbst bei hheren Vorschiben
6 / 7 mm Zinken mit 2,8 mm Teilung
Holzbreite Anzahl Fraser
17 OR + UR
36 OR+ 1+ UR
56 OR+ 2+ UR
75 OR+ 3+ UR
95 OR+ 4 + UR
115 OR+ 5+ UR
134 OR+ 6 + UR
154 OR+ 7+ UR
173 OR+ 8 + UR
6/7 mm Zinken
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b od z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP 8 Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [S";.]en [min-1] [St]
OR 250 21,6 12,2 50 8 2.8 6/7 4 6000 1 s 50573681 @
MR 250 38.4 19,6 50 8 2.8 6/7 7 6000 1 s 50573682
UR 250 21,6 12,2 50 8 2.8 6/7 4 6000 1 s 50573683 D
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Verzinken / Keilzinkenanlagen

Produkt

HS 3-Plus

Maschine / Anwendung

* Keilzinkenanlagen

* Maschinen mit und ohne
Ablangeinheit

« fir Langsverbindungen in
asthaltigen Weichholzern

Ubersicht

Ausfihrung

¢ Schneidstoff: HS 3-Plus

198 Minizinken-Fraser 3-Plus - Z=2+2 und Z=3+3

Zeichnung
J - — T - = - —
3 ro
' 3 | [
==
2 - Qo
d
—
4 D
Vorteile

Fraser
* hohe Biegefestigkeit

» Gefahr des Zahnbruchs reduziert

* mehrfache Standzeit gegeniiber
herkommlichen HS Minizinken-

Maschine Anwendung  Ausfiihrung
| E :} HS
MEC
P <
a\
Hinweise

e verlangerte Zinkenprofile 10/11,
15/16,5 und 20/22 nur fur
Maschinen mit Ablangvorrichtung

* Berechnung Anzahl Fréser siehe
Tabelle

Holzbreite bei Zinkenlangen von Fraseranzahl
10 oder 15 mm 20 mm Zinken, 20 mm Zinken,
Zinken Teilung 6,2 mm Teilung 5,0 mm
bei B = 28,6 bei B =33 bei B=37
24 28 32 1
51 59 67 2
77 90 102 3
104 132 137 4
131 152 172 5
157 183 207 6
184 214 242 7
210 245 277 8
237 276 312 9
264 307 347 10
10 mm Zinken
Produkteigenschaften Bestellinformationen
@D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP 1 Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [SI?.]en [min-1] [St]
160 28,6 26,6 50 2+2 3.8 10/10 7 9000 1 s 50574497
250 28,6 26,6 50 3+3 3.8 10/10 7 6000 1 s 50574519
160 28,6 26,6 50 2+2 3.8 10/11 7 9000 1 s 560574501
250 28,6 26,6 50 3+3 3.8 10/11 7 6000 1 s b0b74516
15 mm Zinken
Produkteigenschaften Bestellinformationen
@D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP 1 Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [SI?.]en [min-1] [St.]
170 28,6 26,6 50 2+2 3.8 15/15 7 9000 1 505674507
260 28,6 26,6 50 3+3 3.8 15/15 7 6000 1 s 50574520
170 28,6 26,6 50 2+2 3.8 15/16,5 7 9000 1 s 50574510
260 28,6 26,6 50 3 3.8 15/166 7 6000 1 s 560574521
20 mm Zinken mit 6,2 mm Teilung
Produkteigenschaften Bestellinformationen
@D B b ?2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP L Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [S”t].]en [min-1] [St.]
180 38 31 50 2+2 6.2 20/20 5 9000 1 s 50574512
180 38 31 50 2+2 6.2 20/22 5 9000 1 s 560674514

11



Verzinken / Keilzinkenanlagen

20 mm Zinken mit 5,0 mm Teilung

Produkteigenschaften Bestellinformationen

2D B b o2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP 1 Bestell-Nr.
Zink

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [S”tW.]en [min-1] [St.]

180 37 35 50 2+2 5.0 20/20 7 9000 1 s 50574572

180 37 35 50 DAF2D 5.0 20/22 7 9000 1 s b0b74571

ﬂ 196 Hochleistungs-Minizinken-Fraser 3-Plus - Echte Z=3, Z=4 und Z=6

HS 3-Plus
Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausflihrung
i E HS
= = AR
!
— — MEC
=
—
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D
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
*Hochleistungs-Keilzinkenanlagen eechte Z=3, Z=4 bzw. Z=06 fur *»mehrfache Standzeit gegentiber e verlangerte Zinkenprofile 10/11,
* Maschinen mit und ohne hohe Vorschibe bis 54 m/min herkdmmlichen HS Minizinken- 15/16.,5 und 20/22 nur fur
Abléngeinheit * Schneidstoff: HS 3-Plus Fraser Maschinen mit Ablangvorrichtung
o flr Langsverbindungen in * hohe Biegefestigkeit
asthaltigen Weichholzern » Gefahr des Zahnbruchs reduziert

¢ gleichbleibende Zinkenqualitat
selbst bei hoheren Vorschiiben
durch doppelte Zahnezahl im
Vergleich zur Standardausfiihrung

10 mm + 15 mm Zinken mit 3,8 mm Teilung 20 mm Zinken mit 6,2 mm Teilung
Holzbreite Anzahl Fraser Holzbreite Anzahl Fraser
15 OR + UR 20 OR + UR
34 OR+ 1+ UR 38 OR+ 1+ UR
58 OR+ 2+ UR 57 OR + 2 + UR
72 OR+ 3+ UR 76 OR+ 3+ UR
91 OR+ 4+ UR 94 OR+ 4+ UR
110 OR+ 5+ UR 113 OR+ 5+ UR
129 OR+ 6 + UR 132 OR+ 6 + UR
148 OR+ 7+ UR 150 OR+ 7+ UR
167 OR + 8+ UR 169 OR+ 8 + UR
186 OR+ 9 + UR 187 OR+ 9+ UR
208 OR+ 10+ UR 206 OR+ 10 + UR
224 OR+ 11+ UR
243 OR+ 12+ UR
262 OR+ 13+ UR
280 OR+ 14 + UR
10 mm Zinken / Bohrung d= 50 mm
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b od z Teilung Zinkenlange A‘nzahl der nmax VP 8 Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ZSI?.Iien [min-1]  [St]
OR 250 26,4 15,4 50 6 3.8 10/11 8 6000 1 s 50574675
Ml 250 41 19 50 6 3.8 10/11 B 6000 1 s 50574661
UR 250 26,4 15,4 50 6 3.8 10/11 8 6000 1 s 50574676
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Verzinken / Keilzinkenanlagen

15 mm Zinken / Bohrung d= 50 mm

Produkteigenschaften Bestellinformationen
@D B b 2d Z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP 1 Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Sl?.]en [min-1]  [St]
OR 170 25,8 14,8 50 4 3.8 15/15 3 9000 1 s 560574666
M 170 41 19 50 4 3.8 15/156 ) 9000 1 s b0b74667
UR 170 25,8 14,8 50 4 3.8 15/156 8 9000 1 s b0b74668
OR 170 25,8 14,8 50 4 3.8 15/16,5 3 9000 1 s 50574669
Ml 170 41 19 50 4 3.8 15/16,56 5 9000 1 s 50574670
UR 170 25,8 14,8 50 4 3.8 15/16,56 3 9000 1 s b0b74671
15 mm Zinken / Bohrung d= 60 mm
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d zZ Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP I Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [SI?.]en [min-1] [St]
OR 200 25,8 14,8 60 4 3.8 15/15 8 7000 1 s 50574680 CE
Ml 200 41 19 60 4 3.8 15/15 5 7000 1 s 50574681 D
UR 200 25,8 14,8 60 4 3.8 15/15 3 7000 1 s 50574682 D
15 mm Zinken / Bohrung d= 70 mm
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d zZ Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP I Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [SI?.]en [min-1] [St]
OR 200 25,8 14,8 70 4 3.8 15/156 8 7000 1 s 50574683 @D
Ml 200 41 19 70 4 3.8 15/15 5 7000 1 s 50574684 (@
UR 200 25,8 14,8 70 4 3.8 15/15 3 7000 1 s 50574685 @
15 mm Zinken fir PU-Leim ohne Faser / Bohrung d= 50 mm
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b o2d Z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP I Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [SI?.]en [min-1] [St]
OR 170 25,8 14,8 50 4 3.8 15/15 PUS 8000 1 s 50578666 CE
Ml 170 41 19 50 4 3.8 15/15PU b5 8000 1 s 50578667 @
UR 170 25,8 14,8 50 4 3.8 15/15 PU 3 8000 1 s 50578668 (@
15 mm Zinken fir PU-Leim ohne Faser / Bohrung d= 60 mm
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP I Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [SI?.]en [min-1]  [St.]
OR 200 25,8 14,8 60 4 3.8 15/15 PUIS 7000 1 s 50578684 (E
Ml 200 41 19 60 4 3.8 15/15PU b 7000 1 s 50578685 ([
UR 200 25,8 14,8 60 4 3.8 15/15PU 3 7000 1 s 50578686 (E
15 mm Zinken fiir PU-Leim ohne Faser / Bohrung d= 70 mm
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d zZ Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP I Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [SI?.]en [min-1]  [St]
OR 200 25,8 14,8 70 4 3.8 15/16PU 3 7000 1 s 50578687 (E
Ml 200 41 19 70 4 3.8 15/16PU b 7000 1 s 50578688 (@
UR 200 25,8 14,8 70 4 3.8 15/15PU 3 7000 1 s 50578689 @
20 mm Zinken / Bohrung d= 50 mm
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d Z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP I Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [SI?.]en [min-1]  [St]
OR 180 27,2 16,7 50 8 6.2 20/20 2 9000 1 s b0b74672
M 180 39,6 18,6 50 3 6.2 20/20 8 9000 1 s 50574673

UR 180 27,2 16,7 50 3 6.2 20/20 2 9000 1 s 50574674



Verzinken / Keilzinkenanlagen

20 mm Zinken / Bohrung d= 70 mm

Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP 1 Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Slrs-]en [min-1] [St]
OR 200 27.2 16,7 70 4 6.2 20/20 2 7000 1 s 50574686 D
Ml 200 39,6 18.6 70 4 6.2 20/20 3 7000 1 s 50574687 D
UR 200 27,2 16,7 70 4 6.2 20/20 2 7000 1 s 50574688 (E
20 mm Zinken fur PU-Leim ohne Faser / Bohrung d= 70 mm
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP 1 Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Slrs-]en [min-1] [St]
OR 200 27.2 16,7 70 4 6.2 20/20PU 2 7000 1 s 50578691 @D
Ml 200 39,6 18.6 70 4 6.2 20/20PU 3 7000 1 s 50578692 @
UR 200 27,2 16,7 70 4 6.2 20/20PU 2 7000 1 s 50578693 =D

HS-beschichtet

ﬂ 198 Minizinken-Fraser ,TRIATHLON” - Z=2+2 und Z=3+3

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausflihrung
e B HS
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Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
¢ Keilzinkenanlagen * Schneidstoff: HS beschichtet *mehrfache Standzeit gegentiber ¢ verlangerte Zinkenprofile 10/11,
¢ Maschinen mit und ohne LTRIATHLON" herkdmmlichen HS Minizinken- 15/16.,5 und 20/22 nur fur
Abléngeinheit Fraser Maschinen mit Ablangvorrichtung
o flr Langsverbindungen in * Berechnung Anzahl Fraser siehe
Weichholzern Tabelle
Ubersicht
Holzbreite bei Zinkenlangen von Fraseranzahl
10 oder 15 mm 20 mm Zinken, 20 mm Zinken,
Zinken Teilung 6,2 mm Teilung 5,0 mm
bei B= 28,6 bei B=33 bei B=37
24 28 32 1
51 59 67 2
77 90 102 3
104 132 137 4
131 152 172 5
157 183 207 6
184 214 242 7
210 245 277 8
237 276 312 9
264 307 347 10
10 mm Zinken
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP L Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [SI?.]en [min-1] [St]
160 28,6 26,6 50 2+2 3.8 10/10 7 9000 1 s b0b76497
250 28,6 26,6 50 SrS 3.8 10/10 7 6000 1 s b0b76519
160 28,6 26,6 50 2+2 3.8 10/11 7 9000 1 s 50576501
250 28,6 26,6 50 3+3 3.8 10/11 7 6000 1 s b0b76516
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Verzinken / Keilzinkenanlagen

15 mm Zinken

Produkteigenschaften Bestellinformationen

2D B b od z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP L Bestell-Nr.
Zink

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [SI?.]en [min-1] [St.]

170 28,6 26,6 50 2+2 3.8 15/156 7 9000 1 s 560576507

260 28,6 26,6 50 3+3 3.8 15/156 7 6000 1 s 560576520

170 28,6 26,6 50 2+2 3.8 15/166 7 9000 1 s b0b76510

260 28,6 26,6 50 8 3.8 15/16,5 7 6000 1 s 50576521

20 mm Zinken mit 6,2 mm Teilung

Produkteigenschaften Bestellinformationen

2D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP L Bestell-Nr.
Zink

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [SI?.]en [min-1] [St]

180 38 31 50 22 6.2 20/20 5 9000 1 s b0b76512

180 38 31 50 D2 6.2 20/22 B 9000 1 s b0b76514

20 mm Zinken mit 5,0 mm Teilung

Produkteigenschaften Bestellinformationen

2D B b od z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP L Bestell-Nr.
Zink

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [SI?.]en [min-1] [St.]

180 37 o) 50 2+2 5.0 20/20 7 9000 1 s 50576572

180 37 35 50 242 5.0 20/22 7 9000 1 s 50576571



Verzinken / Keilzinkenanlagen

ﬂ 196 Hochleistungs-Minizinken-Fraser , TRIATHLON" - Echte Z

HS-beschichtet

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung
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Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
*Hochleistungs-Keilzinkenanlagen eechte Z=3, Z=4 bzw. Z=6 fiur e mehrfache Standzeit gegeniiber e verlangerte Zinkenprofile 10/11,
¢ Maschinen mit und ohne hohe Vorschiibe bis 54 m/min herkommlichen HS Minizinken- 15/16.,5 und 20/22 nur fur
Ablangeinheit ¢ Schneidstoff: HS beschichtet Fraser Maschinen mit Ablangvorrichtung
o fir Langsverbindungen in LTRIATHLON" * hohe Biegefestigkeit
Weichholzern » Gefahr des Zahnbruchs reduziert
e gleichbleibende Zinkenqualitat
selbst bei hheren Vorschiben
durch doppelte Zahnezahl im
Vergleich zur Standardausfiihrung
10 mm + 15 mm Zinken mit 3,8 mm Teilung 20 mm Zinken mit 6,2 mm Teilung
Holzbreite Anzahl Fraser Holzbreite Anzahl Fraser
15 OR + UR 20 OR + UR
34 OR+ 1+ UR 38 OR+ 1+ UR
55 OR+ 2 + UR 57 OR+ 2+ UR
72 OR+ 3+ UR 76 OR + 3 + UR
91 OR+4 + UR 94 OR+ 4+ UR
110 OR+ 5 + UR 113 OR+ 5 + UR
129 OR + 6 + UR 132 OR + 6 + UR
148 OR+ 7+ UR 150 OR+ 7+ UR
167 OR + 8 + UR 169 OR+ 8 + UR
186 OR+ 9+ UR 187 OR+ 9 + UR
208 OR+ 10 + UR 206 OR+ 10 + UR
224 OR+ 11+ UR
243 OR+ 12 + UR
262 OR+ 13+ UR
280 OR+ 14 + UR
10 mm Zinken
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP L Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [S”t1.]en [min-1]  [St]
OR 250 26,4 15,4 50 6 3.8 10/11 3 6000 1 50576675
Ml 250 41 19 50 6 3.8 10/11 B 6000 1 50576661
UR 250 26,4 15,4 50 6 3.8 10/11 8 6000 1 50576676
15 mm Zinken
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP L Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [S”t1.]en [min-1] [St]
OR 170 25,8 14,8 50 4 3.8 15/15 3 9000 1 s b0b76666
Ml 170 41 19 50 4 3.8 15/15 B 9000 1 s b0b76667
UR 170 25,8 14.8 50 4 3.8 15/15 3 9000 1 s b0b76668
OR 170 25,8 14,8 50 4 3.8 15/166 3 9000 1 s b0576669
Ml 170 41 19 50 4 3.8 15/166 b 9000 1 s b0576670
UR 170 25,8 14,8 50 4 3.8 15/166 3 9000 1 s b0576671
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Verzinken / Keilzinkenanlagen

20 mm Zinken

Produkteigenschaften Bestellinformationen
@D B b o2d Z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP 1 Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Sl?.]en [min-1] [St.]
OR 180 27.2 16,7 50 8 6.2 20/20 2 9000 1 s 560576672
M 180 9.6 18,6 50 3 6.2 20/20 3 9000 1 s b0b76673
UR 180 27,2 16,7 50 3 6.2 20/20 2 9000 1 s b0b76674
15 mm Zinken fir PU-Leim ohne Faser
Produkteigenschaften Bestellinformationen
@D B b 2d zZ Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP 1 Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [Sl?.]en [min-1] [St]
OR 170 25,8 14,8 50 4 3.8 15/15 3 9000 1 s b0b77678
M 170 41 19 50 4 3.8 15/156 D) 9000 1 s b0b77679
UR 170 25,8 14,8 50 4 3.8 15/156 S 9000 1 s b0b77680

HS-Super beschichtet
Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausflihrung
T E | HS-
== 7 Super
| 2
) - — _| MEC
o

N

ﬂ 198 Minizinken-Fraser ,TRIATHLON”

|
L

d
————
4 D
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
e Keilzinkenanlagen * Schneidstoff: HS-Super beschich- ¢ mehrfache Standzeit gegentiber e verlangerte Zinkenprofile 6/7
* Maschinen mit Ablédngeinheit tet , TRIATHLON" herkdmmlichen HS Minizinken- nur fir Maschinen mit Ablang-
e flr Langsverbindungen in Fraser vorrichtung
Weichholzern *Berechnung Anzahl Fraser
siehe Tabelle

Ubersicht
Holzbreite bei Zinkenlangen von Fraseranzahl

6 oder 6 mm

Zinken

bei B =28

23 1

51 2

79 3

107 4

135 5

163 6

191 7

219 8

247 9

275 10
6/7 mm Zinken
Produkteigenschaften Bestellinformationen
@D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP L Bestell-Nr.

Zink

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [S"t1.]en [min-1] [St]
250 30 28 50 6+6 2.8 6/7 10 6000 1 s 50576700 €D
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Verzinken / Keilzinkenanlagen

n 196 Hochleistungs-Minizinken-Fraser , TRIATHLON" - Echte Z=8

HS-Super beschichtet

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung

0 HS-
i 2 E # Super
1

i MEC
=

! SN

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise

*Hochleistungs-Keilzinkenanlagen e echte Z=8 flir hohe Vorschiibe bis ® mehrfache Standzeit gegentiber ¢ verlangerte Zinkenprofile 6/7 fur

* Maschinen mit Ablédngeinheit 72 m/min herkdmmlichen HS Minizinken- Maschinen mit Ablangvorrichtung
« fr Langsverbindungen in Weich- ¢ Schneidstoff: HS-Super Fraser
holzern beschichtet ,TRIATHLON" *hohe Biegefestigkeit

» Gefahr des Zahnbruchs reduziert

e gleichbleibende Zinkenqualitat
selbst bei hheren Vorschiben
durch doppelte Zahnezahl im
Vergleich zur Standardausfiihrung

6 mm Zinken mit 2,8 mm Teilung

Holzbreite Anzahl Fraser

17 OR + UR

36 OR+ 1+ UR

56 OR+ 2+ UR

75 OR+ 3+ UR

95 OR+4 + UR

115 OR+ 5+ UR

134 OR+ 6 + UR

154 OR+ 7 + UR

173 OR+ 8+ UR

6 mm Zinken

Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d z Teilung Zinkenlange A_nzahl der nmax VP L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [ZS”tw.l](en [min-1] [St]

OR 250 21,6 12,2 50 8 2.8 6/7 4 6000 1 s 50577681 @D

Ml 250 38.4 19,6 50 8 2.8 6/7 7 6000 1 s 50577682 @

UR 250 21,6 12,2 50 8 2.8 6/7 4 6000 1 s 50577683 @
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Verzinken / Keilzinkenanlagen

198 Minizinken-Fraser - Z=2+2 und Z=3+3

HW-bestiickt
Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung
- — - - — =\
e = A =
| =2 |
| — — HW
@ Qa
‘ MEC
d
———
. D
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
e Keilzinkenanlagen ¢ Schneidstoff: HW * mehrfache Standzeit gegeniiber e verlangerte Zinkenprofile 10/11,
¢ Maschinen mit und ohne herkdmmlichen HS Minizinken- 15/16,5 und 20/22 nur fur
Ablangeinheit Fraser Maschinen mit Ablangvorrichtung

« fir Langsverbindungen in
Hartholzern und Exoten

10/ 11

‘

198/H 198 160x28,6x50 198/H 198 170x28,6x50
(250%28,6x50) (260x28,6x50)
10 mm Zinken
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP 1 Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [SI?.]en [min-1] [St.]
160 28,6 26,6 50 2+2 3.8 10/10 7 9000 1 s 560640100
250 28,6 26,6 50 SHE 3.8 10/10 7 6000 1 s 560640105
160 9,6 7.6 50 2+2 3.8 10/11 2 9000 1 s 50640121
160 13,4 11,4 50 2+2 3.8 10/11 3 9000 1 s 50640122
250 13.4 11,4 50 3+3 3.8 10/11 3 9000 1 s 50640111
160 17,2 15,2 50 2+2 3.8 10/11 4 9000 1 s 50640123
250 17,2 15,2 50 3+3 3.8 10/11 4 6000 1 s 50640110
160 21 19 50 2AF2 3.8 10/11 B 9000 1 s 50640124
250 21 19 50 3+3 3.8 10/11 B 6000 1 s 50640109
160 28,6 26,6 50 2+2 3.8 10/11 7 9000 1 50640101
250 28,6 26.6 50 8-S 3.8 10/11 7 6000 1 s 50640106
15 mm Zinken
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b 2d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP 1 Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [SI?.]en [min-1] [St]
170 28,6 26,6 50 22 3.8 15/156 7 9000 1 s 50640102
260 28,6 26,6 50 SAFS 3.8 15/156 7 6000 1 s 560640107
170 28,6 26,6 50 2+2 3.8 15/16,5 7 9000 1 s 50640103
260 28.6 26,6 50 3 3.8 15/165 7 6000 1 s 50640108
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Verzinken / Keilzinkenanlagen

194 Randzinken-Fraser
HS/HW-bestiickt

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung

oo

MAN

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
¢ Keilzinkenanlagen * Schneidstoff: HS-bestiickt fur e passend zu 198 Minizinken-Fraser
* Maschinen mit Ablédngeinheit Weichhdlzer mit Zinkenlange 10/11 mm
o flir Langsverbindungen mit dichten e Schneidstoff: HW-besttckt fur
AuBenfugen, z.B. Fensterbau, Harthdlzer und Exoten
Mobelteilen
il . W
‘ B ~
‘ M ~ mIK 0.3][07 “‘
‘ I B : l

HS-bestiickt

Produkteigenschaften Bestellinformationen

Fraser Nr. 2D B 2d z Teilung Zinkenlange nmax VP L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [St]

194.1.3 250 21 50 6 3.8 10 6000 MEC 1 s 50571984

HW-bestilickt

Produkteigenschaften Bestellinformationen

Fraser Nr. 2D B 2d z Teilung Zinkenlange nmax VP L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [St]

1941 250 21 50 6 3.8 10 6000 MAN 1 s 50671985

194.3 160 21 50 4 3.8 10 9000 MAN 1 50671984
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Verzinken / Keilzinkenanlagen

ﬂ 199 Minizinken- / Randzinken-Fraser

HS/HW-bestiickt, dichtschlieBend ohne Luft am Zinkenrand

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung
— E N
B = & =
\
i MAN
|
} MEC
|
| —
— 0
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
* Keilzinkenanlagen e Fraser 198 MEC evermindertes Rickschlagverhalten e Randzinken-Fraser kombinierbar
e bei Fraser 199 auch Einsatz auf e Fraser 199 MAN bei 199 durch einen den mit 199.1-199.3 und 198.1 -
Tischfrasmaschinen zugelassen ¢ Schneidstoff: HS-besttickt fiir Schneiden vorgelagerten 198.3
e flr Langsverbindungen mit Weichhdlzer Abweiserkamm
dichtschlieBendem Zinkenprofil * Schneidstoff: HW-bestiickt fiir
moglich Hartholzer und Exoten
Ubersicht
Verzinkungsbreite ZB Fraseranzahl/Typ: 198/199.1 198/199.2 198/199.3 benétigte Buchsenldnge
7.6 - - 1 80
11.4 - 1 - 80
15,2 - - 2 80
19 - 1 1 80
22,8 - 2 - 80
26,6 1 - - 80
30,4 - 2 1 112
34,2 1 - 1 112
38 1 1 - 112
41,8 1 - 2 112
45,6 1 1 1 112
49,4 1 2 - 112
57 1 2 1 130
64,6 2 1 - 130
68,4 2 - 2 130

weitere Verzinkungsbreiten moglich

! o
| 198.1/199.1 i 199 RO
\ ¥y =
|
o
e <
= 199 RU
F 198.2/199.2

38

== VT
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Verzinken / Keilzinkenanlagen

HS-bestiickt

Produkteigenschaften

Bestellinformationen

Fraser Nr. 2D B o2d z Teilung A_nzahl der nmin-nmax VP L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [ZS”:.I]<en [min-1] [St.]
199.1 160 28,6 50 2+2 3.8 7 6000- MAN 1 s 50572530
9000
199.2 160 13.4 50 2F2 3.8 3 6000- MAN 1 s b0b72531
9000
199.8 160 9,6 50 DFD 3.8 2 6000- MAN 1 s b0572532
9000
199 RO 150 20 50 2 3.8 6000- MAN 1 s b0b72528
8000
199 RU 150 20 50 2 3.8 6000- MAN 1 s b0572529
8000
198.1 160 28,6 50 2+2 3.8 7 MEC 1 s b0572535
198.2 160 13.4 50 2+2 3.8 3 MEC 1 s 50572533
198.3 160 9,6 50 2+2 3.8 2 MEC 1 s 50572534
HW-bestilickt
Produkteigenschaften Bestellinformationen
Fraser Nr. 2D B 2d z Teilung Alnzahl der nmin-nmax VP L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [ZS”tj.l]«a‘n [min-1] [St.]
199.1 160 28,6 50 2+2 3.8 7 6000- MAN 1 s b0640114
9000
199.2 160 13.4 50 2+2 3.8 3 6000- MAN 1 s b0640115
9000
199.3 160 9,6 50 2DF2 3.8 2 6000- MAN 1 s b0640116
9000
199 RO 150 20 50 2 3.8 6000- MAN 1 s 50640210
8000
199 RU 150 20 50 2 3.8 6000- MAN 1 s 50640211
8000
198.1 160 28,6 50 2+2 3.8 7 MEC 1 s 50640113
198.2 160 13,4 50 2+2 3.8 3 MEC 1 s 50640117
198.3 160 9,6 50 2+2 3.8 2 MEC 1 s 50640118
Ersatzteile Abmessung passend zu VP L Bestell-Nr.
[mm] [St]
Einsatze fur Randzinken-Fraser 199 50572528 2 s b0b72550
RO (HS)
Einsatze fur Randzinken-Fraser 199 50640210 2 s 50640212
RO (HW)
Einsatze fur Randzinken-Fraser 199 50672529 2 s b0b72551
RU (HS)
Einsatze fur Randzinken-Fraser 199 50640211 2 s 50640213
RU (HW)
Einstellschrauben M8x16 DIN 6912 fur alle 10 50949533
Spezialschrauben M12x1x12 SW6 fur alle 10 50930320
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Verzinken / Keilzinkenanlagen

195 Minizinken-Messerkopfe
mit auswechselbaren HS-Schneiden

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung
| E :} HS
MEC
~ ~
a\
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
* Keilzinkenanlagen e Tragkorper aus Stahl * mehrfache Standzeit gegeniiber
e flr Langsverbindungen in hoch- * 4 /6 auswechselbare Schneiden herkdmmlichem Material hohere
beanspruchten Bauteilen (160 mm) oder 6/8 auswech- Standzeit und hohere Verschleil-
selbare Schneiden (250 mm) fir ~ festigkeit und Gleitfahigkeit durch
besonders hohe Vorschiibe TRIATHLON Beschichtung

¢ gegen Durchdrehen gesichert
* Schneidstoff: HS oder HS-

TRIATHLON

Ubersicht

Holzbreite in mm Fraseranzahl Holzbreite in mm Fraseranzahl

27 1 179 6

58 2 210 7

88 S 240 8

118 4 271 9

149 D 297 10

195 Minizinken-Messerkopf-Grundkérper (ohne Messer)

Produkteigenschaften Bestellinformationen

2D @ D1 B b 2d Z nmax VP 1 Bestell-Nr.

[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [St.]

129,8 160/170 30,4 30,4 50 D42 8500 1 s 50571101

129.,8 160/170 30,4 30,4 50 Jr3 8500 1 s 60571102

216 250/260 304 30,4 50 22 6000 1 s 560571103

216 250/260 304 30,4 50 3+3 6000 1 s 50571104

216 250/260 304 30,4 50 4+4 6000 1 s 50571105

195 Minizinken-Messer HS

Messer VP L Bestell-Nr.
[St]

HS-Messereinsatz 10/10 4 506570980

HS-Messereinsatz 10/11 4 50670981

HS-Messereinsatz 15/15 4 s 560570982

HS-Messereinsatz 15/16,5 4 s 560570983

195 Minizinken-Messer HS-TRIATHLON

Messer VP L Bestell-Nr.
[St]

HS-TRIATHLON-Messereinsatz 10/10 4 50576991

HS-TRIATHLON-Messereinsatz 10/11 4 50576993

HS-TRIATHLON-Messereinsatz 15/15 4 s b0b76997

HS-TRIATHLON-Messereinsatz 15/16,5 4 50576998

Ersatzteile Abmessung VP L Bestell-Nr.

[mm] [St]

Gewindestifte - mit Innensechskant M8x20 DIN EN ISO 4028 10 001625

und Zapfen

Schraubendreher mit Quergriff fir ~ SW4x100 1 166091

Innensechskant
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Verzinken / Keilzinkenanlagen

200 Minizinken-/Randzinken-Fraser-Scheiben

Teilung 3,8 mm

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung
= =
] = e
oo =]
HW
T =
m == MEC
S
4 D
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
¢ Keilzinkenanlagen e hochfester Stahlkorper e extrem lange Standwege *in Verbindung mit Buchse auf
* Maschinen mit Ablédngeinheit ¢ Schneidstoff: HW durch spezielle Zuordnung des jede Holzdicke einstellbar
« fUr stirnseitige Verbindungen in Schneidstoffes zum Werkstoff
Hart- und Weichholzer und spiralféormige Anordnung der
¢ Zinkenverbindungen mit und Schneiden
ohne Zinkengrund maglich
Minizinken-Fraser
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b @d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP L Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [S”?.]en [min-1] [St.]
160 3.8 3,8 70 4 3.8 10/11 4 11800 1 50640178
250 3.8 3.8 70 6 3.8 10/11 6 7400 1 50640173
Randzinken-Fraser
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b @d z Teilung Zinkenlange Anzahl der nmax VP L Bestell-Nr.
Zink
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [S”t1.]en [min-1] [St.]
160 15,2 15,2 70 4 3.8 10/11 4 11800 1 s 50640185
250 15,2 15,2 70 6 3.8 10/11 6 7400 1 50640184

doppelspindlige Bearbeitung mit doppelspindliger StoBfuge (einseitig)
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Verzinken / Keilzinkenanlagen

doppelspindlige Bearbeitung mit doppelspindliger StoBfuge (versetzt)
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Verzinken / Keilzinkenanlagen

- Buchsen fur Minizinkenfraser-Scheiben

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung

=

o
1
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
¢ zur Aufnahme von Minizinkenfraser e hochfester Stahlkorper ¢ hohe Rundlauf- und Planlauf- e ZwischenmaRe mit Distanzringen
und Randzinkenfraser e Distanzringe @ 97 mm fir Fraser ~ genauigkeit auffillen
@ 160-210 mm (nicht unbedingt e fir unterschiedliche Holzdicken *bei Fraser @ 250 mm ist
erforderlich) unten und oben mindestens ein
Distanzring @ 177 einzulegen !
«flir das Verschrauben der Fraser
Stirnlochmutter bzw. hydraulische
Spannmutter separat bestellen
e bei Frasersatzen tber 100 mm
hoch wird die hydraulische
Spannmutter empfohlen
e die Auswahl der Buchsenldange ist
abhangig von der zu bearbeitende
Holzhohe ,H” und der Art der
Befestigungsmutter
* Zubehdr: Montagevorrichtung,
Montagering und Gabelschlissel
ist fur Selbstschérfer dringend
notwendig
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D od L L1 VP L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [St]
70 50 90 57 1 178188
70 50 120 87 1 181035
70 50 130 97 1 178171
70 50 195 162 1 178172
70 50 220 187 1 S 178173
70 50 240 207 1 178174
Zwischenringe 2D B o2d VP L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [St]
100 7.6 70 1 180940
100 11,4 70 1 180941
175 7.6 70 1 186163
175 11.4 70 1 181034
Ersatzteile Abmessung VP L Bestell-Nr.
[mm] [St]
Montagevorrichtung 1 177103
Montageringe 96x70x60 1 177546
Zweilochmutterndreher 1 177102
Stirnlochmutter M68x1,5x14 1 177104
Hydraulische Spannmutter M68x1,5x56 1 178787
Schraubendreher SW4x100 1 166091
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Verzinken / Keilzinkenanlagen

- agen-Zerspaner fiir Keilzinkenanlagen ohne Buchse

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung
_ | E | :} HW
MEC
o
" F;\‘ |—-L>
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
e Keilzinkenanlagen e saubere ausriBfreie Schnitte bei e Lieferumfang: Zerspanersége,
e zum ausrilfreien Ablangen von langem Standweg durch spezielle  Flansch, Schrauben und
Massivholzern Schneidengeometrie Schraubendreher (nicht montiert);
e prézise Passungen bei Buchse im Lieferumfang nicht
Minizinkenverbindungen enthalten
e gerduscharm ¢ Drehrichtung nach DIN-EN
50144
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B b L1 od z DKN VP L Bestell-Nr. [L] L Bestell-Nr. [R]
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [St]
250 8,0 44 59 80 60 12x3,3 Grecon 1 & 182379 & 182378
300 8 44 5% 80 60 12x3,3 Grecon 1 S 182603 S 182604
350 10 44 B¢ 80 60+12 12x3,3 Grecon 1 S 182609 S 182610
Ersatzteile Abmessung VP L Bestell-Nr. [L] L Bestell-Nr. [R]
[mm] [St]
Zerspaner-Kreissageblatter 0250x6,3/5x075 280 1 189033 189032
Zerspaner-Kreissageblatter ?250x8,0/6,1x280 260 1 189223 189222
Zerspaner-Kreissageblatter ?»300x8,0/6,1x280 260 1 189244 189245
Zerspaner-Kreissageblatter ?350x10,0x@80 Z60+12 1 s 189246 # 189247
Flansche ©210x8,4x@80 1 182377
Senkkopf-Schrauben M8x20 DIN 7991-8.8 10 056378
Senkkopf-Schrauben Mbx12 T20 10 166709
Schraubendreher T20x100 1 166092
Buchsen fir Grecon ?113x59x40DKN 1 189100
Buchsen fir NKT ©206x100,3x38 DKN 1 178294
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Verzinken / Keilzinkenanlagen

Ritz-Kreissageblatter Keilzinkenanlagen

Ritz-Kreissageblatter HW - Wechselzahn

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung

. ze -
4‘T_T‘7
N HW
N\ AVAU TC06
@ o . WS

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
¢ Keilzinkenanlagen Grecon * beidseitig je 6 angesenkte elangs und quer zur Faser, von
e zum Ritzen von Massivholzern Nebenlocher unten

e links und rechts einsetzbar
e Zahnform: Wechselzahn ,WS”
* Schneidstoff: HW TCO6

Produkteigenschaften Bestellinformationen

2D B b 2d z Schnittqua-  Span<} NL VP L Bestell-Nr.
litat™

[mm] [mm] [mm] [mm] [’1 [St]

200 7,0 4,0 75 48 AAA 10 2x6/6,56/95  Grecon 1 189539

Ritz-Kreissageblatter HW - Einseitig spitz

Ritz-Kreissageblatter fir Keilzinkenanlagen

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausflihrung

ﬂj«B :3 # 3-0-1

I e

© -
\—\—A/ -

Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise

¢ Keilzinkenanlagen Grecon ¢ Zahnform: Einseitig spitz ,ES elangs und quer zur Faser, jeweils
Combipact (Rechts + Links)” von oben und unten

*zum Ritzen von Massivholzern * Schneidstoff: HW TCO6 ¢ Drehrichtung siehe Skizze

Produkteigenschaften Bestellinformationen

2D B b 2d z Schnittqua- Span<] NL VP L Bestell-Nr. [L] L Bestell-Nr. [R]

litat*

[mm] [mm] [mm] [mm] I [’] [St]

200 5,1 38 75 48 AAA 10 6/7/95 1 188948 188947

200 4,7 3,4 75 64 AAAA 10 6/6,6/95 1 189035 189034

200 6,0 4,0 75 48 AAA 10 6/6.5/95 1 189540
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Sagen / Optimierungs-Kappsagen

HW ] OKW

Optimierungs-Kapp-Kreisséageblatter HW - Wechselzahn

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung

8 Ws

AU X
e . o

HW
TCw15
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
e Optimierungskappanlagen ¢ Spanwinkel positiv s weitere Abmessungen auf
e flir Querschnitte in Massivholzern ¢ Zahnform: Wechselzahn ,WS” Anfrage
* Schneidstoff: HW TCw 15
Produkteigenschaften Bestellinformationen
@D B b 2d z Schnittqualitat® NL** Span<} VP L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [°] [St]
500 4,6 3,5 30 144 AAA 2/15/63 + b5 1 50807842
2/10/60

* Schnittqualitat: A Sehr grober Schnitt, A A Grober Schnitt, A A A Feiner Schnitt, A A A A Sehr feiner Schnitt

** Nebenlécher: Combi1 entspricht 2/10/60 und 2/7/42 Combi3 entspricht 2/10/60 und 2/9/46 und 2/9,6/46,5 und 2/7/42 Combi2 entspricht 2/7/42 und 2/9/46 und 2/10/60
Passende Reduzierringe siehe Kapitel BAU/S&gen/Reduzierringe
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Hobeln / Plan-Hobeln

5570 Spiral-Messerkopfe

mit HW-Wendeplatte

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung
_\I\ i -
— L_J AL
‘ '__' '_| HW
TCw25
- ' b ;
‘ | | MEC
. [
|‘i
D
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
¢ Kehlmaschinen *mit vierschneidig e |leichte Zerspanung, minimaler o fUr Fertigschnitt
e stationare Fraszentren bombierten Wendemessern Schnittdruck und gerduscharmer e weitere Abmessungen auf
*zum Abrichten, Vorhobeln und e spiralformige Anordnung der Lauf Anfrage
Fertighobeln in Massivholzern Wendemesser und Schnitt-
unterteilung
* Grundkorper aus hochfestem
Aluminium
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B od z nmax VP L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [min-1] [St.]
125 100 40 2+2 12000 1 s b0665050
125 130 40 DAF2 12000 1 s b0665101
125 170 40 2+2 12000 1 s b0665102
125 230 40 A2 12000 1 s 50665103
125 240 40 2+2 12000 1 s b0665104
Wendeplatten B H S Schneidstoff VP L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [St]
Wendeplatten (bombiert) 15 15 2.5 TCw20 10 s 560820017
Ersatzteile Abmessung VP 8 Bestell-Nr.
[mm] [St.]
Senkkopf-Schrauben Mbx 15,5 T20 10 182112
Schraubendreher T20x100 1 166092

30



Hobeln / Plan-Hobeln

ﬂ 556-1 Hobel-Messerkopfe

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung
—_— [ =M
HSLL
_ _ — a HS
ke
B
MEC
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
* Mehrseiten-Hobelmaschinen en max = 9.000 min-1 ¢ besttickt mit HS-Messern (18%)
e zum Hobeln von Massivholzern 30x3 mm
e Alternativ-Schneidstoff: ST fur
Weich- und Hartholzer; HW fur
Hartholzer und Exoten
Produkteigenschaften Bestellinformationen
@D B od z VP L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [St.]
125 80 40 4 1 o 50561046
125 100 40 4 1 o 50561038
125 130 40 4 1 o 50561035
125 150 40 4 1 o 50561036
125 180 40 4 1 o 50561037
125 240 40 4 1 o 50561054
Ersatzteile Abmessung VP 3 Bestell-Nr.
[mm] [St.]
Druckleisten B=80 2 o 179205
Druckleisten B=100 2 o) 181191
Druckleisten B=130 2 o) 179198
Druckleisten B=150 2 o) 179199
Druckleisten B=180 2 o] 179200
Druckleisten B=240 2 o 50562677
Gewindestifte M10x25 DIN EN ISO 4028 10 168108
Winkelschraubendreher SW5 DIN ISO 2936 1 009674
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Hobeln / Plan-Hobeln

ﬂ 520-1 Hydro-Hobel-Messerkopfe

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung

| q M E_ HSLL

- B -7 | e HS
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
¢ Hydro-Profil-Frasmaschinen * hohe Rundlaufgenauigkeit und * bestiickt mit HS-Messern
¢ zum Hobeln von Massivholzern Laufruhe durch spielfreie 30 x 3 mm
Zentrierung mittels Hydro- * Alternativ-Schneidstoff: ST fiir
Spannung, System Weinig Weich- und Hartholzer; HW fiir
*hohe Vorschubgeschwindigkeit Hartholzer und Exoten
bei bester Schnittqualitat e umfangseitige Druckeinleitung

auf Anfrage

Produkteigenschaften Bestellinformationen

2D B o2d Z nmax VP L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [min-1] [St.]

143 60 40 4 8500 1 s 58562686
143 130 40 4 8500 1 s 58562689
143 230 40 4 8500 1 s 58562990
163 60 50 4 6000 1 s 58562687
163 100 50 4 6000 1 s 58562691
163 130 50 4 6000 1 s 58562741
163 130 50 4 6000 1 s 58562693
163 180 50 4 6000 1 s 58562700
163 230 50 4 6000 1 s 58562695
163 260 50 4 6000 1 s 58562697
163 310 50 4 6000 1 s 58562701
163 60 50 6 6000 1 s 58562688
163 100 50 6 6000 1 s 58562692
163 130 50 6 6000 1 s 58562742
163 150 50 6 6000 1 s 58562694
163 180 50 6 6000 1 s 58562702
163 230 50 6 6000 1 s 58562696
163 260 50 6 6000 1 s 58562698
163 310 50 6 6000 1 s 568562703
163 60 50 8 6000 1 s b68b62738
163 100 50 8 6000 1 s 58662740
163 130 50 8 6000 1 s 58562739
163 150 50 8 6000 1 s 58562743
163 180 50 8 6000 1 s 58562750
163 230 50 8 6000 1 s 58562744
163 260 50 8 6000 1 s 58562745
163 310 50 8 6000 1 s 58562751
203 100 50 12 6000 1 s b8b627562
203 150 50 12 6000 1 s 585627563
203 230 50 12 6000 1 s 58562754
203 260 50 12 6000 1 s 5685627565
203 310 50 12 6000 1 s 58562756
203 330 50 12 6000 1 s 58562757
Ersatzteile Abmessung \d L Bestell-Nr.

[mm] [St]

Gewindestifte M12x25 DIN EN ISO 4028 10 181466
Schraubendreher SW6x200 1 167817
Fettpressen 1 163706
Fettkartuschen 1 163707
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Hobeln / Plan-Hobeln

ﬂ 569 Streifenhobelmesser HS - Plus

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung
" Ar
B S
- 3-0-1
T HS
18 %
~ ~
0
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
e flr den Einsatz in Hobel- ¢ Schneidstoff: Hochleistungs- * HS-Plus Qualitat fur hohe ¢ aus Sicherheitsgriinden immer
Messerkopfen schnellschnittstahl zur Standzeiten gewichtsgleiche Messer und
e ebenfalls geeignet fir Thermopla- Bearbeitung von Weichhdlzern Stutzplatten (Verpackungseinheit
stische Werkstoffe wie PE, PP, PVC e Keilwinkel 40° VE) gegentiberliegend montieren!
*\erpackungseinheit 2 Stiick
Produkteigenschaften Bestellinformationen
B H S VP i Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [St.]
60 30 8 2 s 58400131 =@
80 30 3 2 s 58400132 @@
100 30 3 2 58400133 €&
120 30 3 2 s 58400134 (@
130 30 3 2 58400135 €&
150 30 3 2 58400136 €=
160 30 3 2 58400137 €&
170 30 3 2 58400161 €=
180 30 3 2 58400138 =
180 3B 3 2 s 58400201 =
210 30 3 2 s 58400162 (E
230 30 3 2 58400139 =@
240 30 3 2 58400206 €=
260 30 3 2 58400163 €=
300 30 3 2 58400140 €=
300 3B 3 2 58400202 =
310 30 3 2 58400147 =
310 3B 8 2 s 58400187 (0
320 30 3 2 58400205 =
330 30 3 2 s 58400141 (@
350 30 3 2 58400198 €&
350 3B 3 2 s 58400188 (@
400 30 3 2 58400170 €=
400 S5 3 2 s 58400171 CE@
410 30 3 2 58400149 =
410 3B 3 2 58400158 =
420 30 3 2 58400142 =
420 35 3 2 s 58400190 CE@
450 30 3 2 58400150 €=
460 30 3 2 s 58400151 €@
460 3B 3 2 s 58400192 €@
500 30 3 2 58400143 (&
500 3B 3 2 58400196 €=
510 30 3 2 58400152 =)
510 3B 8 2 58400159 =
520 30 3 2 58400184 (=
530 30 3 2 58400144 =
530 o) 3 2 58400166 €=
600 30 3 2 s 58400165 CE
600 B 3 2 58400193 @
610 30 3 2 58400153 =@
610 3B 3 2 58400160 €=
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Hobeln / Plan-Hobeln

Produkteigenschaften Bestellinformationen

B H S VP L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [St]

630 30 3 2 58400145
630 o) 3 2 58400194 @
635 o) 3 2 s 58400195 @@
640 30 3 2 58400154 €=
640 3B 3 2 58400167 €=
710 30 3 2 s 58400155 G
710 S5 3 2 58400179 =
810 30 S 2 58400156 €=
810 59 S 2 s 58400164 =
840 30 3 2 58400157 (@
1000 30 3 2 s 58400185 (@
1000 B9 3 2 58400168 €&
1040 25 3 2 s 58400183 @@
10560 30 3 2 58400174 €&
10560 3B 3 2 58400175 €=

569 Streifenhobelmesser HW

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausflihrung

B S

—_—
| mEe 'H
=
T E |
~\
Maschine / Anwendung Ausfiihrung Vorteile Hinweise
o flir den Einsatz in Hobel- * Schneidstoff: HW-bestiickt zur *Verpackungseinheit 2 Stiick
Messerkopfen Bearbeitung von Hartholzern
Produkteigenschaften Bestellinformationen
B H S H1 VP L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [St.]
60 30 3,0 11 2 s 50400021
100 30 3,0 11 2 s 50400023
120 30 3.0 11 2 s 50400024
130 30 3,0 11 2 s 50400025
150 30 3,0 11 2 s 50400026
160 30 3,0 11 2 s 50400036
170 30 3,0 11 2 s 50400027
180 30 3,0 11 2 s 50400028
210 30 3,0 11 2 s 50400029
230 30 3,0 11 2 s 50400030
260 30 3.0 11 2 s 50400031
310 30 3.0 11 2 s 50400032
310 3B 3,0 11 2 s 50400073
400 Bl 3.0 11 2 s 50400077
410 30 3,0 11 2 s 50400033
410 39 3,0 11 2 s 50400074
460 30 3,0 11 2 s 50400078
500 30 3,0 11 2 s 50400079
510 30 3,0 11 2 s 50400034
510 35 3.0 11 2 s 50400075
600 30 3,0 11 2 s 50400080
610 30 3,0 11 2 s 50400035
640 30 3,0 11 2 s 50400083
810 30 3,0 11 2 s 50400063
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Hobeln / Profil-Hobeln

- 525 Profil-Messerkopfe

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung
_ op
| | | Il HS
MEC
o
el
—B——
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
e Kehlmaschinen e Spanwinkel 25 Grad ¢ hochste Profilgenauigkeit und e formschlissige Messerspannung
e zum Profilieren von Massivholzern Oberflachenqualitat durch Schar- durch hochgenaue Verzahnung
fen der Messer im Messerkopf 60 Grad, Teilung 1,6 mm
* Messer nachstellbar
* Profiltiefe und Flugkreis-
durchmesser siehe Tabelle
o fUr riickenverzahnte Blanketts mit
S=8, 10 mm
e Lieferumfang: Messerkopf mit
Druckleiste
Produkteigenschaften Bestellinformationen
@D B @d z VP U Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [St.]
122 40 40 4 1 s 50822780
122 60 40 4 1 s 50822781
122 80 40 4 1 s 50822782
122 100 40 4 1 s 50822783
122 130 40 4 1 s b0822784
122 150 40 4 1 s b082278b
122 180 40 4 1 s b0822786
122 230 40 4 1 s 50822787
137 60 50 4 1 s 50822790
137 80 50 4 1 s 50822791
137 100 50 4 1 s 50822792
187 130 50 4 1 s 50822793
137 150 50 4 1 s b0822794
137 180 50 4 1 s b0822795
137 230 50 4 1 s 50822798
Ersatzteile Abmessung VP L Bestell-Nr.
[mm] [St.]
Druckleisten B=40 2 o) 179221
Druckleisten B=60 2 o) 179222
Druckleisten B=80 2 o) 179223
Druckleisten B=100 2 o) 179224
Druckleisten B=130 2 o) 179225
Druckleisten B=150 2 o 179226
Druckleisten B=180 2 o 179227
Druckleisten B=230 2 o] 179228
Blindstiicke B=40 2 o] 179229
Blindstiicke B=60 2 o] 179230
Blindstiicke B=80 2 o 179231
Blindstiicke B=100 2 o] 179232
Blindstiicke B=130 2 o] 179233
Blindstiicke B=150 2 o] 179234
Blindstiicke B=180 2 o 179235
Blindstiicke B=230 2 o) 179236
Gewindestifte M10x20 DIN EN ISO 4028 10 815807
Schraubendreher SW5bx150 1 168703
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Hobeln / Profil-Hobeln

Maximaler Flugkreisdurchmesser

HS

Messerhohe H [mm] 50
Messerdicke S [mm] 8
Profiltiefe T [mm] 12
Dmax bei D=122 161
Dmax bei D=137 176
Maximale Drehzahl
Messerhohe H [mm] 50
Dmax bei D=122 161
Max. Drehzahl (min-1) 9000
Dmax bei D=137 176
Max. Drehzahl (min-1) 8200

HW

50
10
10
161
176

55

171
8400

186
7700

ST

55
10
15
171
186

60

181
8000

196
7300

HS
60
20

181
196

70
201
7200

216
6600

HW

60
10
18
181
196

HS

70
30

201
216

ST

70

10

27
201
216



Hobeln / Profil-Hobeln

- 521-1 Hydro-Profil-Messerkopfe

Produkt

Maschine / Anwendung

e Hydro-Profilfrasmaschinen

e zum Profilieren von Massivholzern

Zeichnung

Ausfihrung
e Tragkorper aus Stahl

Vorteile

*hohe Vorschubgeschwindigkeit
bei bester, messerschlagfreien
Schnittqualitat

e spielfreie Zentrierung durch
Zweikammer-Hydro-Spannung,
System Weinig

Maschine Anwendung  Ausfiihrung

MEC

Hinweise

* Messer nachstellbar

* Profiltiefe und Flugkreisdurch-
messer siehe Tabelle

o fUr rickenverzahnte Blanketts mit
S=8,10mm

e Lieferumfang: Messerkopf mit

*hohe Rundlaufgenauigkeit und Druckleiste
schwingungsarmer Lauf

e spielfreie Messerbefestigung
durch hochgenaue Verzahnung

60 Grad Teilung 1,6 mm

Produkteigenschaften Bestellinformationen

2D B @d z VP i Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [St]

137 60 40 4 1 o 58562920
137 100 40 4 1 o 58562921
137 130 40 4 1 o 58562922
137 150 40 4 1 o 58562923
137 180 40 4 1 o 58562924
137 230 40 4 1 o 58562925
150 60 50 4 1 o 58562926
150 60 50 6 1 o 58562934
150 100 50 4 1 o 58562927
150 100 50 6 1 o 58562935
150 130 50 4 1 o 58562928
150 130 50 6 1 o 58562936
150 150 50 4 1 o 58562929
150 150 50 6 1 o 58562937
150 180 50 4 1 o 58562930
150 180 50 6 1 o 58562938
150 230 50 4 1 o 58562931
150 230 50 6 1 o 58562939
150 260 50 4 1 o 58562932
150 260 50 6 1 o 58562940
150 310 50 4 1 o 58562933
150 310 50 6 1 o 58562941
163 60 50 8 1 o 58562942
163 100 50 8 1 o 58562943
163 130 50 8 1 o 58562944
163 150 50 8 1 o 58562945
163 180 50 8 1 o 58562946
163 230 50 8 1 o 58562947
163 260 50 8 1 o 58562948
163 310 50 8 1 o 58562949
Ersatzteile Abmessung VP L Bestell-Nr.

[mm] [St]

Gewindestifte M12x25 DIN EN ISO 4028 10 181466
Schraubendreher SW6x200 1 167817
Fettpressen 1 163706
Fettkartuschen 1 163707
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Hobeln / Profil-Hobeln

Maximaler Flugkreisdurchmesser

Messerhohe H [mm]
Messerdicke S [mm]
Profiltiefe T [mm]
Dmax bei D=137
Dmax bei D=150
Dmax bei D=163

Maximale Drehzahl

Messerhohe H [mm]

Dmax bei D=137
Max. Drehzahl (min-1)

Dmax bei D=150
Max. Drehzahl (min-1)

Dmax bei D=163
Max. Drehzahl (min-1)

Dmax bei D=215
Max. Drehzahl (min-1)

38

HS
50
12

174

189
202

50
174
8300

189
7700

202
7200

254
5700

HW

50

10

10
174
189
202

55
184
7800

193
7300

212
6800

264
5400

ST

55

10

15
184
199
212

60
194
7400

209
6900

222
6500

274
5200

HS
60
20
194

209
222

70
214
6700

229
6300

242
6000

294
4900

HW

60

10

18
194
209
222

HS

70

30
214
229
242

ST

70

10

27
214
229
242



Hobeln / Profil-Hobeln

ﬂ 525 Blanketts mit Riickenverzahnung HS

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung
L 1 HS
= =
! =
™
T

N

Tmax

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise

e flr den Einsatz in Profil-Messer- ¢ Schneidstoff: HS zur Bearbeitung e Tmax = maximale Profiltiefe
kopfen mit Verzahnung von Weichholzern ¢ Verpackungseinheit 2 Stiick
Produkteigenschaften Bestellinformationen

B H S Tmax VP L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [St]

40 40 8,0 = 2 o 50822701
40 50 8,0 12 2 o 50822712
40 60 8,0 20 2 50822713
40 70 8,0 30 2 50822737
50 40 8,0 = 2 o 50822702
50 50 8,0 12 2 s 50822711
60 40 8,0 12 2 o 560822703
60 50 8.0 20 2 s 50822714
60 60 8.0 20 2 50822715
60 70 8,0 30 2 50822738
80 40 8,0 = 2 o 50822704
80 50 8,0 12 2 o 50822716
80 60 8,0 20 2 o 50822717
80 70 8,0 30 2 50822739
100 40 8,0 = 2 o 50822705
100 50 8.0 12 2 s 50822718
100 60 8,0 20 2 s 50822719
100 70 8,0 30 2 50822740
130 40 8,0 = 2 o 50822706
130 50 8,0 12 2 s 50822720
130 60 8,0 20 2 o 50822721
130 70 8,0 30 2 s 50822741
150 40 8,0 = 2 o 50822707
150 50 8,0 12 2 o 50822722
150 60 8.0 20 2 o 60822723
150 70 8.0 30 2 o 50822742
180 40 8,0 = 2 o 50822708
180 50 8,0 12 2 s 50822724
180 60 8,0 20 2 s 50822725
180 70 8,0 30 2 o 50822743
230 40 8,0 12 2 50822709
230 50 8,0 12 2 o 50822733
230 60 8.0 20 2 s 50822735
230 70 8.0 30 2 o 50822744
260 40 8,0 = 2 o 50822710
260 50 8.0 12 2 o 50822734
260 60 8,0 20 2 o 50822736
260 70 8,0 30 2 o 560822745
650 40 8,0 - 2 # 50822751
650 50 8,0 12 2 s 508227562
650 60 8,0 20 2 50822753
650 70 8.0 30 2 50822754
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Hobeln / Profil-Hobeln

ﬂ 464 Vielstab-Messerkopfe

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung
=M
o) Anschlagring
© MEC
l—B EI!
000000
D_
o
Anschlagring
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
* Mehrspindel-Frasautomaten e Tragkorper aus Stahl e schneller Messerwechsel * Anlageplatte dient der Messer
e zur Herstellung von glatten ¢ 2 oder 4 Messeraufnahmen e selbstzentrierender Messersitz justierung in axialer Richtung
Rundstaben von 2 bis 16 mm *weitere Profile auf Anfrage
und von Riffeldibeln von 6,1 bis
16,1 mm in Massivholzern
Produkteigenschaften Bestellinformationen
2D B 2d @ dmax z nmax VP L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [mm] [min-1] [St]
102 50 35 40 2 6000 1 s 50389261
102 75 Bl5) 40 2 6000 1 s 50389262
102 100 Bl5 40 2 6000 1 s 50389263
102 50 40 40 2 6000 1 s 50389264
102 75 40 40 2 6000 1 s 50389265
102 100 40 40 2 6000 1 s 50389266
102 125 40 40 2 6000 1 s 50389267
102 150 40 40 2 6000 1 s 50389268
102 50 35 40 4 6000 1 s 50389269
102 75 8B 40 4 6000 1 s 50389270
102 100 Bl5 40 4 6000 1 s 50389271
102 50 40 40 4 6000 1 s 50389272
102 75 40 40 4 6000 1 s 50389273
102 100 40 40 4 6000 1 s 50389274
102 125 40 40 4 6000 1 s 50389275
102 150 40 40 4 6000 1 s 50389276
Ersatzteile Abmessung VP L Bestell-Nr.
[mm] [St]
Zylinderschrauben M8x30 10 180005
Unterlegscheiben B=8,4 DIN 125 10 s 509455056
Winkelschraubendreher SW6x100 1 o] 180383
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Hobeln / Profil-Hobeln

464 HS Messer glatte Rundstabe

far glatte Rundstéabe

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung

+ A+
Q
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
*bei Mindermengen + 50%
Zuschlag
¢ ZwischenabmaRe + 25%
Zuschlag auf nachst niedrigere
Abmessung
* bei Bestellung unbedingt
Maschinentyp angeben!
e Stiickpreis bei gleichzeitiger
Abnahme von 8 gleichen
Messern
MESSER
St= Stab-@ 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16
S= Stegbreite 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1.5 1,5 1.5 18 1,5 1,5
T= Teilung 8 4 5 6 7 8 9 10 11 125 135 145 155 1656 175
D= Durchmesser 127 127 127 127 127 127 1306 135 185 18 1356 1356 135 1356 1356
B=50 Stabanzahl 12 9 8 7 6 o) 4 4 3 3 3 3 2 2 2
Bestel-Nr.  50.. 389200 389201 389202 389203 389204 389205 389206 389207 389208 389209 389210 389211 389212 389213 389214
B=75 Stabanzahl 16 13 11 9 8 7 6 6 © ) 4 4 4 4
Bestel-Nr.  50... 389215 389216 389217 389218 389219 389220 389221 389222 389223 389224 389225 389226 389227 389228
B=100 Stabanzahl 18 15 13 11 10 9 8 7 6 6 6 B B
Bestel-Nr.  50... 389229 389230 389231 389232 389233 389234 389235 389236 389237 389238 389239 389240 389241
B=125 Stabanzahl 16 14 13 11 10 9 8 8 7 7 7
Bestell-Nr.  50... 389242 389243 389244 389245 389246 389247 389248 389249 389250 389251 389252
B=150 Stabanzahl 14 13 11 10 9 9 8 8
Bestell-Nr.  50... 389253 389254 389255 389256 389257 389258 389259 389260
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Hobeln / Profil-Hobeln

464 HS Messer Riffelstabe

far Feinriffelstéabe

Produkt Zeichnung Maschine Anwendung  Ausfiihrung
r—rn
B I —— - HS
Ar S Aa
’T
% 1 l
o | EI!
+ L+ A+ T
[a} =)
& T
Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
*bei Mindermengen + 50%
Zuschlag
e ZwischenabmaRe + 25%
Zuschlag auf nachst niedrigere
Abmessung
* bei Bestellung unbedingt
Maschinentyp angeben!
* Stlickpreis bei gleichzeitiger
Abnahme von 8 gleichen
Messern
MESSER
St= Stab-0 6,1 7.1 8,1 10,1 111 12,1 13,1 141 15,1 16,1
Riffelanzahl 16 16 20 22 22 22 22 22 22 22
S= Stegbreite 1 1 1 1 1.5 1.5 1,5 18 1.5 1,5
T= Teilung 7.1 8.1 9,1 1.1 12,6 13.6 14,6 15,6 16.6 17.6
D= Durchmesser 127 127 135 13 186 188 188 135 13% 1356
B=50 Stabanzahl 6 5) 4 3 8 3 3 2 2 2
Bestell-Nr.  50... 389300 389301 389302 389303 389304 389305 389306 389307 389308 389309
B=75 Stabanzahl 9 8 7 6 5 B 4 4 4 3
Bestell-Nr.  50... 389310 389311 389312 389313 389314 389315 389316 389317 389318 389319
B=100 Stabanzahl 12 11 10 8 7 6 6 B 5) ®
Bestell-Nr.  50... 389320 389321 389322 389323 389324 389325 389326 389327 389328 389329
B=125 Stabanzahl 16 14 13 10 9 8 8 7 7 6
Bestell-Nr. 50... 389330 389331 389332 389333 389334 389335 389336 389337 389338 389339
B=150 Stabanzahl 12 11 10 9 9 8 8
Bestell-Nr. 50... 389340 389341 389342 389343 389344 389345 389346
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Hobeln / Profil-Hobeln

Produkt

Zeichnung

ﬂ 000 Nut- und Federwerkzeuge

Maschine Anwendung  Ausfiihrung
| I I-l MEC

Maschine / Anwendung Ausfihrung Vorteile Hinweise
¢ Kehlmaschinen e Tragkorper aus Stahl ¢ bei Bestellung Drehrichtung,
* Doppelendprofiler e verstellbar durch Zwischenringe Vorschubrichtung und Gutseite
e zur Herstellung von Nut-/ und * groktmogliche Genauigkeit nach Schema LILIII oder IV

Federverbindung, mit und ohne durch Planparallelitat aller Teile angeben

Unterfligung bzw. Fase in Weich- * 3 Mitnahmestifte auf Teilkreis * ohne Bestellangaben liefern wir

und Hartholzer 75mm als Verdrehsicherung nach Schema |

¢ auf Wunsch auch mit HW-
Bestiickung gegen Mehrpreis
lieferbar
Produkteigenschaften Bestellinformationen
Profil @D B ?2d nmax s1 s2 f z VP L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [min-1] [mm] [mm] [mm] [St.]
501/502 180 33 40 8000 12-36 4,5-7,5 0,5 6 1 s 585323564
505/506 180 Bo) 40 8000 15-27 4,5-7,5 0,5 6 1 s 585323568
512/613 180 59 40 8000 12-27 4,5-7,5 6+3 1 s 58532361
503/602 180 3B 40 8000 12-36 4,5-7,5 6 1 s 58532382
529/630 180 o) 40 8000 16-27 4,56-7,5 0.5 6 1 s 58532384
507/608 180 g5 40 8000 15-27 4,5-7,5 6 1 s 58532387
525/626 180 S5 40 8000 12-27 4,5-7,5 6+3 1 s 58532390
541/640 180 55 40 8000 14-19 4.5-7,5 6+3 1 s 58532391
Schemal | Schemalll Schema lll Schema IV
Gutseite Gutseite
Federfraser Nutfraser Nutfraser Federfraser Federfraser Nutfréser Nutfraser Federfraser
inks rechts links rechts links rechts links rechts
y [ ¢ F P E T W
P = ) =
Gutseite Gutseite
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Hobeln / Profil-Hobeln

10 Nut- und Federwerkzeuge - Silverline

Produkt

Maschine / Anwendung

* Kehlmaschinen

* Doppelendprofiler

e zur Herstellung von Nut-/ und
Federverbindung, mit und ohne
Unterfligung bzw. Fase in Voll-,
Weich- und Hartholzer

Produkteigenschaften

Zeichnung

Ausfihrung

e Tragkorper aus Stahl
e montiert auf Schraubbtichse

Hﬁ
K

Vorteile

¢ hervorragende Schnittergebnisse

e einfache Instandhaltung

* Messer direkt gespannt

*bei Messerwechsel konstanter
Flugkreis

Maschine Anwendung

?.'.} viEC

811

Hinweise

* bei Bestellung Schraubbiichse
angeben

¢ Spindeldurchmesser
(30, 40, 50 mm) beachten!

*Ringsatz richtet sich nach dem
jeweiligen Profil und muss
gesondert angefragt werden!

Bestellinformationen

Ausfiihrung

Fraser Nr. @D B od nmax z VP L Bestell-Nr.
[mm] [mm] [mm] [min-1] [St.]
1 140 15 60 8000 2+2 1 o 68303016 €@
2 140 15 60 8000 2+1 1 o 68303026 @
3 127 12 60 8000 2 1 o 68303036 @
4 155 20 60 8000 2 1 o 68303046 =
5 155 20 60 8000 2 1 o 68303056 CE
6 139 15 60 8000 2+2 1 o 68303066 CE
7 175 15 60 8000 2+2 1 o 68303076 @
8 155 20 60 8000 2 1 o 68303086 @
9 160 15 60 8000 2+2 1 o 68303096 €@
10 155 20 60 8000 2 1 o 68303106 @
11 164 20 60 8000 2 1 o 68303116 =@
12 149 15 60 8000 2+2 1 o 68303126 =@
13 165 20 60 8000 2 1 o 68303136 =
14 164 20 60 8000 2 1 o 68303146 @
15 154 12 60 8000 2 1 o 68303156 @
16 154 12 60 8000 2 1 o 68303166 @
Wendeplatten Abmessung VP L Bestell-Nr.
[mm] [St.]
Wendeplatten 12x12x1,5 68303036, 68303156, 10 50820012
68303166
Nuteinsatz B=4 68303046, 68303056, 2 o 68002122 =@
68303086, 68303106,
68303116, 68303136,
68303146
Raumer-Wendeplatten 20x12x1,5 68303076, 68303086, 10 50820020 =
68303096, 68303136,
68303146
Raumer-Wendeplatten 15x12x1.5 68303016, 68303026, 10 50820015 @D
68303046, 68303056,
68303066, 68303116,
68303126
Fase-Wendemesser 16x22x5,0 68303136, 68303146 10 183668
Ersatzteile Abmessung Passend zu VP L Bestell-Nr.
[St.]
Schraub-Buchsen 60/30xGL9I5 rechts/links fur alle 1 s 60956030 O
Schraub-Buchsen 60/40xGL95 rechts/links fur alle 1 s 60956040
Schraub-Buchsen 60/50xGL9Ib rechts/links fiir alle 1 s 60956050 €=
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Hobeln / Profil-Hobeln
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Bestell-Nr. Verzeichnis

Bestell-Nr. Seite Bestell-Nr. Seite Bestell-Nr. Seite Bestell-Nr. Seite
001625 23 50389264 s 40 50572547 s 15) 50576666 16
009674 31 50389265 s 40 50572548 s 15 50576667 16
056378 27 50389266 s 40 50572550 s 22 50576668 16
163706 <, &7/ 50389267 s 40 50572551 s 22 50576669 16
163707 32,37 50389268 s 40 50572570 s 6 50576670 16
166091 23,26 50389269 s 40 50572571 s 6 50576671 16
166092 27,30 50389270 s 40 50572572 s 6 50576672 17
166709 27 50389271 s 40 50572661 s 7 50576673 17
167817 32,37 50389272 s 40 50572666 s 7 50576674 17
168108 31 50389273 s 40 50572667 s 7 50576675 16
168703 B85} 50389274 s 40 50572668 s 7 50576676 16
177102 26 50389275 s 40 50572669 s 7 50576700 17
177103 26 50389276 s 40 50572670 s 7 50576991 23
177104 26 50400021 s 34 50572671 s 7 50576993 2.8
177546 26 50400023 s 34 50572672 s 8 50576997 23
178171 26 50400024 s 34 50572673 s 8 50576998 23
178172 26 50400025 s 34 50572674 s 8 50577100 6
178173 s 26 50400026 s 34 50572675 s 7 50577101 6
178174 26 50400027 s 34 50572676 s 7 50577103 6
178188 26 50400028 s 34 50572680 s 7 50577104 6
178294 27 50400029 s 34 50572681 s 7 50577675 8
178787 26 50400030 s 34 50572682 s 8 50577676 8
179198 o 31 50400031 s 34 50572683 s 8 50577677 8
179199 o Gl 50400032 s 34 50572684 s 8 50577678 17
179200 o 31 50400033 s 34 50572685 s 8 50577679 17
179205 o 31 50400034 s 34 50572686 s 8 50577680 17
179221 o 35 50400035 s 34 50572687 s 8 50577681 18
179222 o 35 50400036 s 34 50572688 s 8 50577682 18
179223 o 35 50400063 s 34 50572690 s 5 50577683 18
179224 o 35 50400073 s 34 50573681 s 10 50577684 8
179225 o 35 50400074 s 34 50573682 s 10 50577685 8
179226 o 35 50400075 s 34 50573683 s 10 50577686 8
179227 o 35 50400077 s 34 50573700 s 9 50577687 8
179228 o 85) 50400078 s 34 50574497 s 11 50577688 8
179229 o 35 50400079 s 34 50574501 s 11 50577689 8
179230 o 35 50400080 s 34 50574507 11 50577691 8
179231 o 35 50400083 s 34 50574510 s 11 50577692 8
179232 o 35 50561035 o 31 50574512 s 11 50577693 8
179233 o Eb 50561036 o 31 50574514 s 11 50578666 e
179234 o 35 50561037 [} 31 50574516 s 11 50578667 13
179235 o 85 50561038 o 31 50574519 s 11 50578668 13
179236 o 2 50561046 o 31 50574520 s 11 50578684 13
180005 40 50561054 o 31 50574521 s 11 50578685 13
180383 o 40 50562677 o &l 50574571 s 12 50578686 13
180940 26 50570980 23 50574572 s 12 50578687 13
180941 26 50570981 23 50574661 s 12 50578688 13
181034 26 50570982 s 23 50574666 s 12 50578689 13
181035 26 50570983 s 23 50574667 s 12 50578691 14
181191 o 2l 50571101 s 23 50574668 s 13 50578692 14
181466 32,37 50571102 s 23 50574669 s 13 50578693 14
182112 30 50571103 s 23 50574670 s 13 50640100 19
182377 27 50571104 s 23 50574671 s 13 50640101 19
182378 & 27 50571105 s 23 50574672 s 1k 50640102 19
182379 & 27 50571984 s 20 50574673 s 13 50640103 19
182603 s 27 50572490 s 9 50574674 s 13 50640105 19
182604 s 27 50572497 5 50574675 s 12 50640106 19
182609 s 27 50572501 5 50574676 s 12 50640107 19
182610 s 27 50572503 s 5 50574680 s 13 50640108 19
183668 45 50572507 5 50574681 s 13 50640109 19
186163 26 50572508 s 5 50574682 s 13 50640110 19
188947 28 50572509 s 5 50574683 s 13 50640111 1%
188948 28 50572510 5 50574684 s 13 50640113 22
189032 27 50572512 6 50574685 s 13 50640114 22
189033 27 50572514 6 50574686 s 13 50640115 22
189034 28 50572516 5 50574687 s 13 50640116 22
189035 28 50572518 6 50574688 s 13 50640117 22
189100 27 50572519 s 5 50576497 s 14 50640118 22
189222 27 50572520 s 5 50576501 s 14 50640121 19
189223 27 50572521 5 50576507 s 14 50640122 19
189244 27 50572522 s 6 50576510 s 14 50640123 19
189245 27 50572528 s 22 50576512 s 15 50640124 1)
189246 s 27 50572529 s 22 50576514 s 15 50640173 24
189247 # 27 50572530 s 22 50576516 s 14 50640178 24
189539 28 50572531 s 22 50576519 s 14 50640184 24
189540 28 50572532 s 22 50576520 s 14 50640185 24
815807 35 50572533 s 22 50576521 s 14 50640210 22
50389261 s 40 50572534 s 22 50576571 s 15 50640211 22
50389262 s 40 50572535 s 22 50576572 s 15 50640212 22
50389263 s 40 50572546 s 5 50576661 16 50640213 22
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Bestell-Nr. Verzeichnis

Bestell-Nr. Seite Bestell-Nr. Seite Bestell-Nr. Seite
50665050 s 30 58400138 83 58562743 s 32
50665101 s 30 58400139 2 58562744 s 32
50665102 s 30 58400140 33 58562745 s 32
50665103 s 30 58400141 s B8 58562750 s 32
50665104 s 30 58400142 8 58562751 s 32
50671984 20 58400143 83 58562752 s 32
50671985 s 20 58400144 B33 58562753 s 32
50807842 29 58400145 34 58562754 s 32
50820012 45 58400147 B8 58562755 s 32
50820015 45 58400149 8 58562756 s 32
50820017 s 30 58400150 B3 58562757 s 32
50820020 45 58400151 s B3 58562920 o 37
50822701 o 39 58400152 33 58562921 o 37
50822702 o &) 58400153 33 58562922 o &7/
50822703 o 39 58400154 34 58562923 o 37
50822704 o 39 58400155 s 34 58562924 o 37
50822705 o 2 58400156 34 58562925 o 37
50822706 o 39 58400157 34 58562926 o 37
50822707 o &) 58400158 G8 58562927 o &3/
50822708 [} 2 58400159 83 58562928 o 37
50822709 39 58400160 B3 58562929 o 37
50822710 o B9 58400161 33 58562930 o 37
50822711 39 58400162 s 33 58562931 o 37
50822712 o 69 58400163 88 58562932 o &7/
50822713 B89 58400164 s 34 58562933 o 37
50822714 s B89 58400165 s B3] 58562934 o 37
50822715 B9 58400166 53 58562935 o 37
50822716 o 39 58400167 34 58562936 o 37
50822717 o 69 58400168 34 58562937 o &7/
50822718 s B89 58400170 83 58562938 o 37
50822719 s 39 58400171 s B3 58562939 o 37
50822720 s 2 58400174 34 58562940 o 37
50822721 o 39 58400175 34 58562941 o 37
50822722 o 69 58400179 34 58562942 o &7/
50822723 o 39 58400183 s 34 58562943 [} 37
50822724 s BS 58400184 23} 58562944 o 37
50822725 s B 58400185 s 34 58562945 o 37
50822733 o 39 58400187 s 33 58562946 o 37
50822734 o 39 58400188 s 28 586562947 o &7/
50822735 s 39 58400190 s 24 58562948 o 37
50822736 o 89 58400192 s 83 58562949 o 37
50822737 39 58400193 2 58562990 s 32
50822738 39 58400194 34 60956030 s 45
50822739 89 58400195 s 34 60956040 s 45
50822740 89 58400196 83 60956050 s 45
50822741 s 39 58400198 2 68002122 o 45
50822742 o 39 58400201 s 33 68303016 o 45
50822743 o 89 58400202 B8 68303026 o 45
50822744 o 20 58400205 8 68303036 o 45
50822745 o 39 58400206 83 68303046 o 45
50822751 # 2 58532354 s 43 68303056 o 45
50822752 s ) 58532358 s 43 68303066 o 45
50822753 &fe) 58632361 s 43 68303076 o 45
50822754 39 58532382 s 43 68303086 o 45
50822780 s 85 58532384 s 43 68303096 o 45
50822781 s 2 58532387 s 43 68303106 o 45
50822782 s S5 58532390 s 43 68303116 o 45
50822783 s &5 58532391 s 43 68303126 o 45
50822784 s 85! 58562686 s 32 68303136 o 45
50822785 s B85} 58562687 s 32 68303146 o 45
50822786 s 85 58562688 s 32 68303156 o 45
50822787 s 35 58562689 s 32 68303166 o 45
50822790 s BH 58562691 s 32

50822791 s 35 58562692 s 32

50822792 s B85} 58562693 s 32

50822793 s B5) 58562694 s 32

50822794 s 35 58562695 s 32

50822795 s &5 58562696 s 32

50822798 s 35 58562697 s 32

50930320 22 58562698 s 32

50945505 s 40 58562700 s 32

50949533 22 58562701 s 32

58400131 s 68 58562702 s 32

58400132 s B8 58562703 s 32

58400133 B3 58562738 s 32

58400134 s 33 58562739 s 32

58400135 33 58562740 s 32

58400136 G8 58562741 s 32

58400137 B3 58562742 s 32
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| lhr Fachhandler:

Weitere Kataloge von Stehle:

Stehle
Werkzeugprogramm

Kreissageblatter
Programm

- Weitere Katal
Standard Oberfraser bei Ihrer: °9°

Programm Fachandler oder im
Internet unter

www.stehle-int.com

Universal Euro Messerkopf
Silverline Programm

Bestell-Nr.: 80327506 12/17

Stich- & Sabelsageblatter
Programm
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www.stehle-int.com
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